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Gultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die
Vervielfaltigung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinha-
bers untersagt und zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung,

bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

Inhaltsverzeichnis
SicherheitShINWEISE .........cooo i 9
RV o] g oX=Y0 g =T U g o =T o OO PE P SPPP PR SPPPRPPNE 10
(D= Lo TN T o Y= o PP RT ST 1
UmMQgebungshedinQUNGEN ... et 11
Bestimmungsgemale Verwendung und Warnhinweise zu maglicher Fehlbedienung................ccccccoeviinin . 11
Beschreibung der MasChine ... . ..o e 11
VEIWENAUNGSZWECK ...ttt ettt e e e e e e e e 11
VBIWENAUNGSOIENZEN ... e et 12
REUMICNE GIENZEN .o e 12
ZEIIICNE GIENZEN ...t 12
Vorhersehbare nicht bestimmungsgemane Verwendung:.........oooiiiiiiiiieeceee e 13
0 gy =Y o e =T AN [V 4N [ aTo [ 13
N[ w4 (o [T o] 01T TS 13
PFlIChIEN dBS BOIIBIDEIS ... e 14
Personliche SChUZAUSTUSTUNG .....ooii e 14
QUAlITIKAtION ABS PEISONAIS ... .o 14
Generelle Sicherh@ItSNINWEISE ........eiiiiiiie e e s e s abe e e e e e s nreeas 15
WerkstoffsStangen VErarDEITEN ... ..o e 15
Spanndruck UNd SPanNKIATt ... o, 15
WWVETKZEUGE WECNSEIN L. o 15
Sicherheitsfunktionen und - INTICATUNGEN .. ..., 16
Arbeitsraumverkleidung und ArbeItSIaUMITUIEN.....co.uiiiiii e 16
[ AU Te] 01T o= (T USSP PERRRRR 16
EIEKINISCRE ENEIGIE .. oo e 16
Betries- UNd HilfSSTOf @ .. i 16
IT- UNA DAtENSICREINEIT ..ottt e et e e e e ee e e 16
Spezifische SicherhEItSHINWEISE ......uiiiiiiiiiii e s b e e e e s e areeas 17
Sicherheitstechnische EiNriChtUnNGen.........ooo e 19
(I Tol ) AV o1 g aF-TaTo 1TSS 20
Bewegliche trennende SChutzeinriChtUNGEN ... 20
Sicherheitsschalter der KanalVerriegeIuNg ...ccovveeiiii e 20
Sicherheitsschalter zur Uberwachung der Kanaldffiung ...........vovovo oo 20
TrOMIMIEINUD e e e e e e e e e 20
NN To) o YU L PSSP PPPR PP 21
Yol a1 LY PRSPPSO 22
Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MIBL40-8 3

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

E= Y 0 1= o' =71 1o o 1 23
Larmemission am Stangenlademagazin...........cooiii oo 23
Situationsbedingte SicherheitShiNWEISE ..ot e e s 24
TranSPOIrT UNA VEIMPACKUNG .....ueee e, 24
AUTDAU UN INSTAIIATION ...ttt 24
Inbetriebnahme (EINFIChTDEtriEh) ... . oo e 24
Betrieb (ProduktionSDEtrieh) ... .. ..o e 24
Wartung Und INSTANASEIZUNG ......iii e 25
Lagerung und AuBerbetriebnanme .. ... 25
N S O gUNG e 25
[ geYe 01 qd oT=To] o T- 1 a1 40 | Vo HF PRSP 25
KonformitatsShesSCheINIGQUNGEN .....eiii e e e s s e e e s e sn e e e e e s smn e e e e s sanrneeeeaans 25
Aufbau UNd FUNKEIONEN.......ooeeec e s r s s s s e e e e e e an s s s e e e e e eennnas 27
AllgemeEing BESCRIEIDUNG ....uee e e e e e e e e e e e e e e e e e e s aa e e e e e eeeaaaaaas 28
STEUETUNG BN MASCIINE ...ttt e e 28
SteUETUNG INDEX C200-Sl. ittt 28
Steuerung INDEX C200-4D ... e 28
ANSICNT VON ODBN ettt 30
A DNIESSUNGEN .o 31
Arbeitsplatze am StangenlademMagazin............ooooi i 33
Schematischer Ablauf der Lademagazin-FUNKLIONEN .......oouiiiiiiiiiiiii et 34
TeChNISChE DAteN ......cceee s e r e e s e e e e e e e s a s e s s e e e e e e nnnnssssnsnnnenns 36
2 =T 1= L0 4T P 37
= T=Yo T=Y 0 1= 1= 0 a1 o) = 38
Bedienfeld an der Lademagazin-RUCKSEITE ..............ooiiiiiiii e, 38
4 Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
DIMO63DE - 2023-05-24



INHALTSVERZEICHNIS

Handbediengerat Keba KeTOP T20 tECNN0....uuiiiiiiiiii ettt e e e e e e e e s e sannenee
[ CeY a1 =T a [T Te] ol USSR
RUCKANSICNT ...
TOUCRSCIEEN TBINMIGEN . ... e
Softkeys am HandbedIENGEIET ............ooiiiii e
Grundtasten —in jedem Bild VOrNaNAEN ........ovieii e
Override Tasten —in vielen Bildern VOrNanden .............oooiiiiii e
TeilablaUTe - BEAIBNEN ... e
BUNAEIAAEEINNEIT ... e
FIACheNEladEeIiNNEIt. ... e
AN DO BN EIT L.
Z-Achse der ANDONIEINNEIT ... ..o e
AN DO T L e
Stangenaufzug — StangeneinflnrUNg. .. ...
Kanal rechts, Kanal links, KanalSChmIErUNG ... ...ccooiiiiiiiiie e
SN BT e
(G <Y1 (T Ta a1 SRS
Blattern - Alarmliste/AlarmprotoKoll. .. ... e e
SNV CETUNKLIONEN . ... e e

S T=Yo [T oY o] Y1 o T-To] o] o L= UPRTPPPP
Vom Grundbild zu den NavigationShIldEIN ...

Von den Navigations- zu den Bedienbildern ...
Navigation ,,Grundbild / INformationen™ ... ... .. ..o
Navigation |, TeilablaUTE™ . ... ..o e
Navigation , EiINzelfunKtionen ... ...

Betriebsarten UNd FUNKIIONSArTEN.....ccuuu it r e e e e s e e e e ea b e s s eeeaa b e s e e rrabaaa e e eeransanns

B Bt O S A N ..o
AUTOMATISCNET BOITIED ... e e e
BN N B OB T B .

Y- AV oY &= YU TT=1 =Y 0L T =Y o [T URPPRPPR

£ = [ Ve 1= 0 TN F= o 11 o PSPPI
Magazin beladen mit der Flachenbeladeeinheit ...
Stangen laden bei Magazinen mit Flachenbeladeeinheit .........ccc.vviiiiiiiiiii e
Magazin beladen mit der BUndelbeladeeinNeit .........oooiiiiiiiiii e

Stangen laden bei Magazinen mit Blindelbeladeeinheit. ...,
HebegUIte EINSTEIIUNGEN .....e e

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24

57

57
57
57
58
58
58

59

60

61
61
64
65
68



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

Bedienfunktionen lGber die Steuerung der MasChing.........cciiiiiiiiiiiiiiiiii e 71
ANWENAETEINSTEIUNGEN ... e 71
EINNEITEN BEAIENEN e e ettt e 71
StaNgeNIadezyKIUS STArtEN ......eeee e 72
WeErKStOff SPANNEN / LOSEN ....coii i 72
Werkstoffstangen Vor-/ZUurlCkSChIEDEN ..o 72
WWErKStOffSTANGEN MESSEN ..o 72
Stangen ManUEIl @NDONIEN ... ... e 73
STANGEN MANUEIT TAOEN ... e 74
3T - o T 75
YN 0] oo a 1= 1 oY 1= L PRSP PPPRPR 76
AUSNEDENONE BINSTEIIEN ... e 76
BONIEr SCNNITIAATIEN ... e ettt 79
ADIAUT AES BONIENS ... 80
Anwendereinstellungen ANDONIEN ... . e e 81
VOrwWah ZANIEr ANDONIEN ... ... i e 82
BONIWETKZEUGE ... 83
BONIEr WECNSEIN ..o e 83
Wechseln der Spannzange an der Greifeinheit der Anbohreinheit..............cccooiiiiiiiii 85
oL Talale [Ulel e [ IS o F-Tala AV [ aTo =T £ T U UPPUPPUURRR 85
Besonderheit MBL22-8, MBL24-6 und MBL24-8:
Einbau einer einteiligen Spannzange bei Durchmesser 22 DiS 24 MM ..., 86
SPANEDENAIET EBNTIBEIEN ... i i e 88
7N 0] oo a UL o Y=Y ViV = o 10 1 o PSR 89
Reaktionen bei GrenzwertUbersSCRr@ITUNG ... ........ e 90
L LaTe =T g B 10 70 T SRR 96
Niederhalter am Stangenaufzug NAChSTEIEN ... .....oiii e 96
Stoppstellen an den StangendurChMESSEr ANPASSEN......cuuiiii it 97
Ausheben der Stangen UDErprlfen . ... e, 98
Winkel der Stangeneinflhrungen @iNSTEIEN ..........oiiiii e 99
16 T = 1 1= PP 100
NC ] SN i 1Y o TSP PR T PPPPPRRTPPPPPR 100
KANEIE SCNIIBIREN ... ettt e et e e e e e e 102
MaterialdurChmMESSEI UMITUSTEN «.....iiiiiii e ettt e ettt e e et e e e et e e e aaeeee e 103
6 Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
DIMO63DE - 2023-05-24



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

S Te] a1 1] o= PSP SPPPPT 105
Anwendereinstellungen SChIEDET ... ... e 106
SCNIEDET AEMONTIEIEN ... ettt e e e e 107
Yo a1 oT- g aa T ok (L= = o P PP PPPRTP 108
Buchse fur die Schiebermitnahme WEChSEIN ... ..o 109
SCNIEDET UMITUSTEN «..oe ittt e et e et e e e et e e et e e ettt e e e e 110
GBI INMNEIT . e m
SCNIEDET @ITELIEIEN ...ttt e et e e et e et e e 112
Stange auf Schieber AUTZIENEN ... ... 113
RESTSTUCK @DZIENEN ..o e e 114
Programmi@rung ..........ccciiiiiiiiiiiii i e 115
L1 aTe | F=To 1T o PRSP SPPPP 116
Zuweisungen Und MasChINENAATEN ......... i 116
M-Befehle — ADIGUTPIINZID ...ttt 116
ProgrammierDEISPIEIE ... e e e e e ean 116
Programmierbeispiel Werkstoffstange Vorschieben .............oviiiiiiiiiiii e 116
Programmierbeispiel Werkstoffstange Vorschieben und Anschlagen ............cccccoeiiiiiiiiiiiici e 17
Unterprogramm MAT12.MPF — ohne Anschlagkontrolle .. ..o, 118
Unterprogramm MAT2.MPF — mit Anschlagkontrolle.............oueeeiieieii e 119
Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme............cooo e 121
Sicherheitshinweise zu Transport, Aufstellung und Inbetriebnahme des Stangenlademagazins ........... 122
Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen TranSpOort ... ..o 122
APMESSUNGEN UNA IMBSSEN ..o 122
Transport- UNd HEDEMITTEI. ... e 122
V4o g 01T =YL (0T o = o 1 PP 123
Geeignete Transport- UNd HEDEMITTE! ... ..., 123
i w4 o 1CTo - o A TSP P PPPPRUPPPPPPRN 124
UNTErgrund, FUNGAMIEBNT ... e 124
UM GEDUNGSDEAINGUNGEN ... 124
Ny ige)nalVZ= e (o U aTe TR 125
D U Te IV VT 1o (e ¥ a o U 125
DIUCKSPBICNET ... 125
Bereitzustellende BetrieDSMITIE! ... ....iiiii e 125
PUMPEN UNA BENEIET ... 126
Spaneentsorgung / RestStUCKENTSOIGUNG ...c.iiieieiieee e 126
Entsorgung verbrauchter BetrieDSmIttel......... ... 126
Einhaltung der Vorschriften flr Grund- UnNd ADWaASSEI ... ...vvviiiiieieeeee e 126
FaN a1 11=T (=T (U oL TP 127
STANGENIAAEIMAGAZIN ...t 127
Sonstige separate EINNEITEN .. ... 127
T AN S PO GO SCIIITE .. ettt et et e et e et e e e e e e e 128
Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MIBL40-8 7

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24



INHALTSVERZEICHNIS INDEX

L= A ET o Yo f 0 0 11 A N - 1o PP PPPPPP 129
Stangenlademagazin abladen mit Kran oder AUTOKIaN ... .....oooiiiiiiii e 131
Stangenlademagazin am Aufstellungsort aDSETZEN ...........coooiiiiii e 132
Transportieren Mit TranSPOIrTrOIEN ... i e e e e e e e aeas 133
Abladen und Transportieren von separaten EINheITen . ... 134
Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit Prifen ... 134
Stangenlademagazin QUFSTEIIEN ... s s r e e s nn e e neeas 135
Stangenlademagazin @USTICRTEN ...uuuiiiiiiiii e e 136
Korrekturwert zwischen Maschine und Lademagazin ............eieiiiiiiiiie e, 136
L IaE T oTo) a €11ed a =T U Lo Ve =] o O P PPTRPPRPRPP 137
TransSpPOrtSICRErUNGEN BN EINEN . e 137
oY oX=Y A g1 o g =1 0 1a'a 1= TP 138
Syt Talel=TalF-To [T aqtoTo F- VA Ta Wig=1l allo =] o ST 138
Betriebsmittel kontrollieren und aufflllen ... 138
D EUTo1 ] o1 o] a =T SO 138
YAV 1 T=T 0 (O ] [V oo [OOSR 139
UK ON e 139
ElEKtrISCREr ANSCRIUSS ... e 140
Stangenlademagazin BINSCRAITEN ... ... . e 140
Erneuten TranSpOort VOIDEIEITEN ..ot e e e e e s e e e s r e ar e reeeaeeeeeeannnnnns 141
Stangenlademagazin auf dem LKW feSTZUITEN .........oiee e, 141
WECRSEIEIIE ... e aaaaaaa e 143
UDErsicht UNA StUCKZANIEN .....oivieceieeeeee ettt st sttt e e beses s st e sessesbe e ssssbessssesee s sseseessaresens 144
Wechselteile je WerkstoffdUrChMESSET vt eee e e e e e s 146
IMIBLAO-6 / IMBLAD=8.... .ot et e e et e e e e e 146
MBL32-6 Mit ANDONTEINNEIT. ... e 147
MBL32-6 0hNe& ANDONIEINNEIT........ooi i 148
MBL22-8, MBL24-6 mit ANDONIEINNEIT ....ooeeeeieeee e, 149
MBL22-8 0hNe ANDONIEINNEIT ..., 150
MBL24-6 0hne ANDONIEINNEIT. ... ... i, 151
o =GP 153
8 Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
DIMO63DE - 2023-05-24



Sicherheitshinweise



10

SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Vorbemerkungen

Vorbemerkungen

¢ |Im Abschnitt , Sicherheitshinweise”sind die Hinweise beschrieben, die fir den
sicheren Betrieb eines Stangenlademagazin INDEX MBL notwendig sind.

e Zusatzlich ist in jedem Fall das zur Drehmaschine gehoérige Dokument ,, Sicher-
heitshinweise CNC Drehmaschinen”, sorgfaltig zu lesen und zu beachten. Dort
befinden sich weitere Sicherheitshinweise, die hier nicht aufgefihrt sind, die
jedoch auch flr das Stangenlademagazin INDEX MBL gelten.

e Sollte aus irgendeinem Grund das Dokument , Sicherheitshinweise CNC Dreh-
maschinen” nicht vorliegen, kann es bei INDEX bestellt werden.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
DIMO063DE - 2023-05-24



SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Definitionen

Definitionen

Umgebungsbedingungen

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen®.

Bestimmungsgemalie Verwendung und Warnhinweise
zu moglicher Fehlbedienung

Beschreibung der Maschine

Maschine: Stangenlademagazin flr Mehrspindeldrehmaschine

Maschinenbaureihe: INDEX MBL22-8, MBL24-6, MBL24-8, MBL32-6,
MBL40-6, MBL 40-8

Verwendungszweck

e Bevorraten von Stangenmaterial

e Beladen einer Mehrspindeldrehmaschine
e Flhren von Stangenmaterial

e \orschub von Stangenmaterial

e Reststlickentsorgung

e Anbohren von Stangenmaterial

Verwendung nur nach Anbau und Ausrichten an einer Mehrspindeldrehmaschine
INDEX MS22-8, MBL24-6, MBL24-8, MS32-6, MS40 bzw. MS40-8.

Zugehorige Unterlagen
e Betriebsanleitung INDEX MBL

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 11
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
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Definitionen

Verwendungsgrenzen
MBL22-8 MBL40-6
MBL24-8 MBL24-6 MBL32-6 MBL40-8
Minimaler Stangen-@ D7 D7 D7 D13
Maximaler Stangen-@ D22 /D24 D24 D32 D40
Stangenlange 1500...3300 1500...3300 1500...3300 1500...3300
bei Type 3300 (mm)
Stangenlange 2000...4300 2000...4300 2000...4300 2000...4300
bei Type 4300 (mm)
Maximale Drehzahl 10 000 10 000 8000 7000
(1/min)

in Abhangigkeit von der Stangenbeschaffenheit

Nicht brennbare metallische Stangen
Stangen missen eine ausgeglichene Masse besitzen.

Zugehdrige Unterlagen
e Dokument ,Anforderungen an Werkstoffstangen”
e Technische Daten

Raumliche Grenzen

AuRenabmessungen des Lademagazins nach Aufstellplan + 800 mm in alle Rich-
tungen

Zugehorige Unterlagen

e Maschinenaufstellplan

Zeitliche Grenzen
10 Jahre Nutzungsdauer im 3-Schichtbetrieb
Hoch belastete Teile werden mit 20.000 h Lebensdauer ausgelegt.

Verschleil3teile sind gemald Wartungsplan zu tauschen

Zugehorige Unterlagen
e Dokument ,Wartungsvorschriften INDEX MBL"

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Definitionen

Vorhersehbare nicht bestimmungsgemalRe Verwendung:

e Verwendung an anderen Maschinen als der angegebenen

e Verwendung zu kleiner oder zu grofder Stangendurchmesser
e Verwendung zu kurzer oder zu langer Stangen

e \Verwendung anderer Materialien als der angegebenen

e Zu hohe Beladung

e \erwendung falscher Zubehdrteile

e \Verwendung / Bedienung / Wartung durch mehr als eine Person (Ausnahme
Beladung des Flachenladers)

e Verwendung ohne Anbau bzw. Ausrichtung an einer Mehrspindeldrehmaschine
e Verwendung ohne Schmierung der Fihrungskanale

e Verwendung ohne Durchfihrung notwendiger Einstellarbeiten (Umristen)

e Verwendung von ungeeignetem Stangenmaterial (Geradheit, Exzentrizitat)

Zugehorige Unterlagen
e Betriebsanleitung INDEX MBL

Umfeld der Nutzung
Nur fur gewerbliche Nutzung. Die angegebenen technischen Daten und Grenz-
werte sind einzuhalten.

Am Stangenlademagazin darf, wie auch an der Mehrspindeldrehmaschine, grund-
satzlich nur eine Person arbeiten. Im Ausnahmefall muss der Betreiber einen
Verantwortlichen bestimmen.

Nutzergruppen
Fachpersonal: Transport, Montage, Inbetriebnahme, Beladen, Bedienen, Ein-
richten, Wartung, Demontage

Qualifikation: Fachpersonal (z.Bsp. Meister, Einrichter, Industriemechaniker
Einweisung / Schulung erforderlich

Angelerntes Personal: Bedienen, Beladen
Qualifikation: Hilfskrafte mit Bedienerschulung

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 13
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24



14

SICHERHEITSHINWEISE

Definitionen

Pflichten des Betreibers

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Personliche Schutzausristung

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Qualifikation des Personals

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

INDEX

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Generelle Sicherheitshinweise

Anbohreinheit

Anbohreinheit

Generelle Sicherheitshinweise

Werkstoffstangen verarbeiten

Da beim INDEX MBL Werkstoffstangen verarbeitet werden gilt grundsatzlich:

e Der Flhrungskanal ist auf den Durchmesser und das Profil der Werkstoffstange
anzupassen (Lagerhalbschle, Reduzierrohre).

e Es gelten die Anforderungen an Werkstoffstangen (Dokument LY10xx.10211).

Spanndruck und Spannkraft

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Werkzeuge wechseln

Beim Werkzeugwechsel besteht Verletzungsgefahr an hervorstehenden und
scharfkantigen Werkzeugen.

Grundsatzlich gilt:

e \Werkzeugtrager sind in eine ergonomisch giinstige Position fahren.

e Bei hervorstehenden Werkzeugen sind geeignete SchutzmmalRnahmen zu ergrei-
fen (z.B. Schutzhllsen verwenden oder Werkzeug mit Tuch umwickeln).

e Geeignete Werkzeuge sind zu verwenden.

e Das entsprechende Drehmoment ist zu beachten. Dabei gelten die jeweiligen
Angaben des Werkzeugherstellers.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 15
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Generelle Sicherheitshinweise

Sicherheitsfunktionen und -einrichtungen

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Arbeitsraumverkleidung und Arbeitsraumtiiren

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Druckbehalter

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Elektrische Energie

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Betriebs- und Hilfsstoffe

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen®.

Anbohreinheit  An der Anbohreinheit kdnnen unzuldssige Emissionen (Gase, Staube, Olnebel)
auftreten. Aus diesem Grund ist die Anbohreinheit an die Absaugvorrichtung der
Maschine anzuschliel3en.

Dabei ist das Anschlussbauteil fir die definierte Schnittstelle der Absaugvorrich-
tung zu verwenden.

IT- und Datensicherheit

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Spezifische Sicherheitshinweise

Spezifische Sicherheitshinweise

Grundsatzlich ist die personliche Schutzausriistung zu tragen!

Am Stangenlademagazin kénnen folgende spezifische Gefahren auftreten:

Bewegungen an der Anbohr- bzw. Aushebeeinheit bei Verwendung der Zu-
stimmtaste. Es besteht Quetschgefahr! Die Gefahrenbereiche im Bereich des
Verfahrweges der Z-Achse, sowie zwischen Zylinder und Anschlag der Aushe-
beeinheit mUssen frei sein.

Verwendung der Zustimmtaste nur durch qualifiziertes und besonders geschul-
tes Personal.

Bevor die Lichtschranke an der Biindel- bzw. Flachenbeladeeinheit zurlickge-
setzt wird muss Uberprift werden, ob der Gefahrenbereich frei ist.

Bindelbeladeeinheit: Vorsicht beim Umgang mit dem Stangenblndel. Insbe-
sondere beim Auftrennen der Schnlirung kénnen einzelne Stangen plotzlich
verrutschen.

Gefahr durch herabfallende Stangen in der Blndel- bzw. Flachenbeladeeinheit.

Vor dem Ablassen der Hebegurte an der Biindelbeladeeinheit sind gegebe-
nenfalls vorhandene Stangen an der Stoppstelle des Vereinzelers in die Gurte
zurlickzuziehen. Erst im Anschluss durfen die Gurte abgelassen werden.

Vor dem Beladen von Stangen in den Bervorratungsbereich ist der Hebegurt
vollstandig abzulassen.

Bei der Flachenbeladeeinheit ist darauf zu achten, dass die Anschlage an den
Forderketten jeweils auf den Stangendurchmesser angepasst werden.

Durch das Herabfallen der Reststiicke in den Reststiickbehélter besteht Gefahr.
Der Gefahrenbereich wird durch den Behalter abgedeckt. Sobald der Behalter
entfernt wird, kann in den Gefahrenbereich eingegriffen werden. Das Entleeren
des Reststlickbehalters darf nicht zeitgleich mit einem Stangenwechsel erfolgen.

Auf der Beladeseite besteht Quetschgefahr zwischen den Stangen.

Bei der Flachenbeladeeinheit sollte die Stange auf der Bevorratungsflache ab-
gelegt werden. Die Stange rollt dann auf der Schrage Richtung Forderketten.
Finger nicht zwischen die Stangen bringen!

Bei der Blindelbeladeeinheit kdnnen die Stangen im Blndel verrutschen. Vor
allem beim Aufschneiden der Schnlrung bzw. beim Entfernen der Hebemittel
ist besondere Vorsicht geboten.

An der Anbohreinheit besteht Schnittgefahr durch Spéane und durch scharfe
Werkzeugkanten.

Das Gewicht des Spane- bzw. Reststickbehalters kann die zuléassigen Werte
nach der Hebe- und Lastenverordnung lberschreiten. Der Zahler in der Steu-
erung ist so einzustellen, dass das Gewicht die zuldssigen Werte nicht Gber-
schreitet. Nach Erreichen der eingestellten Anzahl an Bohrungen bzw. Stangen-
wechsel erfolgt eine Aufforderung zum Leeren der Behalter.

Das Anheben der Stangen kann bei der Flachenbeladeeinheit das Hinzuziehen
einer 2. Person erfordern. Dabei ist eine (unterwiesene) Person vom Betreiber
als verantwortlich zu benennen.
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Spezifische Sicherheitshinweise

e Der pneumatische oder hydraulische Kreislauf kann nach dem Ausschalten des
Stangenlademagazins teilweise noch unter Druck stehen. Dies gilt insbesonde-
re fur Verbindungen zwischen Rickschlagventilen und Aktoren.

Vor dem Entliften muss die betroffene Einheit in eine sichere Grundstellung
gefahren oder gegen ungewollte Bewegungen gesichert werden.

Dies gilt insbesondere fir die Zylinder des Aufzuges und die Schwenkbewe-
gung der Greifeinheit.

e Die Elektromotoren kénnen im Betrieb sehr heilR werden. Es besteht Verbren-
nungsgefahr am Motorgehause.

e An der Kanalverriegelung sind Hebel mit Drehfedern vorgespannt. Diese dirfen
nur mit dem entsprechenden Fahrbefehl Uber die Steuerung bewegt werden.
Bei manueller Entriegelung besteht die Gefahr, dass die Hebel schlagartig in
ihre verriegelte Position zurlickschwenken.

e Die oberen Teile der Fiihrungskanale kdnnen nach oben geklappt werden. Dies
muss immer mit dem entsprechenden Fahrbefehl tber die Steuerung erfolgen.
Dabei wird der Kanal tber einen Hebel gedffnet bzw. geschlossen und in seiner
Stellung gehalten.

Bei anderweitigem Offnen besteht Quetschgefahr zwischen dem feststehen-
den und dem beweglichen Teil des Flihrungskanals.

e Das Verschieben der Trommel darf nur durch qualifiziertes INDEX-Personal
vorgenommen werden!
Vor dem Verschieben muss die Trommel gegen Verdrehen gesichert werden.
Es ist besondere Vorsicht beim Verschieben der Trommel geboten. Es besteht
Quetschgefahr zwischen der Trommel und dem Grundgestell.

e Die Verbindung zwischen Stangenlademagazin und Drehmaschine muss mit
der passenden Verhaubung abgesichert werden. Die korrekte Installation dieser
Verhaubungen muss sichergestellt sein.

Es besteht Einzugs- und Schnittgefahr durch rotierende Teile.

e Die Funktion der Lichtschranken muss gemaf$ der \Wartungsvorschriften regel-
maRig Uberprift werden.

Bitte beachten Sie auch die generellen und situationsbedingten Sicher-
heitshinweise sowie die bestimmungsgemaRe Verwendung des Stangen-
lademagazins.

Die erforderlichen Einstellarbeiten werden im Kapitel ,,Einrichten” be-
schrieben. Es diirfen keine weiteren Einstellungen oder Modifikationen am
Stangenlademagazin vorgenommen werden.

Die Vorgaben zur Medienversorgung sind in den technischen Daten aufge-
fihrt und miissen zwingend eingehalten werden.

Trotz aller SicherheitsmaRnahmen besteht ein Restrisiko beispielsweise
durch Driicke im pneumatischen bzw. hydraulischen Kreislauf oder durch
herabfallende Stangen bzw. Reststiicke.

Vor allem bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten ist besondere Vor-
sicht geboten.
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Sicherheitstechnische Einrichtungen

Das Stangenlademagazin wird durch unterschiedliche Sicherheitsbauteile abgesi-
chert.

(2
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Sicherheitstechnische Einrichtungen

@

Lichtvorhange

Der Lichtvorhang an der Blndel- bzw. Flachenbeladeeinheit verhindert Bewe-
gungen im Bereich der Aushebe- und Anbohreinheit nach dem Unterbrechen
des Lichtvorhanges. Die Spannzange der Anbohreinheit kann noch einen
Schnellriickzug durchfihren. Die Bewegungen fir das Fihren und Vorschie-
ben der Stangen konnen fortgeflihrt werden, so dass eine weitere Produktion
gewabhrleistet ist.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen

Diese verhindern den Zugriff des Bedieners bei stattfindenden Bewegungen.
Die beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen sind mit einer Zuhaltung
versehen, um auslaufende Bewegungen abzusichern.

Sicherheitsschalter der Kanalverriegelung

Diese Sicherheitsschalter dienen der Abfrage der Kanalverriegelung. Bevor die
Freigabe zur Trommelschaltung oder fir die Drehung der Spindeln gegeben
wird, mUssen die Kanéle verriegelt sein.

Sicherheitsschalter zur Uberwachung der
Kanalo6ffnung

Diese Sicherheitsschalter dienen der Uberwachung der Kanaléffnung. Bevor
die Freigabe zur Trommelschaltung oder flr die Drehung der Spindeln gege-
ben wird missen die Kanale geschlossen sein.

Trommelhub

Die Trommel lasst sich zu Servicezwecken zurlickschieben. Die angekoppelte
Position wird abgefragt. Falls diese Position nicht erreicht sein sollte werden
samtliche Bewegungen am Stangenlademagazin verhindert.
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Sicherheitstechnische Einrichtungen

®

Not-Aus

Es gibt einen Not-Aus-Schalter vorn links an der Betriebsraumtir und einen Not-
Aus-Schalter hinten links bei der Anbohreinheit. Zudem gibt es einen Not-Aus-
Schalter am portablen Bedienfeld.

Der Not-Aus-Schalter stoppt sofort alle Bewegungen am Stangenlademagazin und
an der Drehmaschine.
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Sicherheitstechnische Einrichtungen

Schilder

Die angebrachten Schilder geben weitere Hinweise auf mogliche Gefahren.

Gefahr durch herabfallende Reststiicke

Gefahr bei Arbeiten am Hydrauliksystem

Gefahr beim Eingreifen in laufende Bewegungen (am Biindellader)

Quetschgefahr,
Einzugsgefahr

Gefahr durch auslaufenden Bohrer

Gefahr durch Stromschlag

Hauptschalter Hinweise beachten

Sicherheitseinrichtungen sowie Warnhinweise diirfen keinesfalls
verandert, demontiert oder beschadigt werden.
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Larmemission

Larmemission

(Siehe hierzu auch Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”).

Larmemission am Stangenlademagazin

Das Stangenlademagazin ist fir den Betrieb an einer INDEX-Drehmaschine be-
stimmt. Deshalb entstehen die Larmemissionen wahrend der Bearbeitung des
Stangenmaterials aus der Kombination Drehmaschine und Stangenlademagazin.

Die Gerauschentwicklung des Stangenlademagazins wird gemaf} geltenden Richtli-
nien und Vorschriften zusammen mit der Maschine ermittelt.

Die tatsachliche Larmentwicklung ist abhangig vom Produktionsprozess und den
Umgebungsbedingungen am Aufstellort.

Die Hohe der Larmemissionen ist von folgenden Parametern abhangig. Je ge-
nauer diese eingehalten werden, desto geringer kdnnen die La&rmemissionen bzw.
Schwingungen gehalten werden.

e Genaue Ausrichtung des Stangenlademagazins und der Maschine zueinander

¢ (eeignete Bodenbefestigung des Stangenlademagazins zur Sicherung der Posi-
on beispielsweise durch Verdibeln am Boden. Siehe KM915X.9006X.

e Passende Wechselteile flr den jeweiligen Stangendurchmesser an der Ma-
schine und im Stangenlademagazin (Spannzangen, FZ-Rohre, Lagerhalbschalen
etc.)

e Stangenmaterial mit einer Geradheit kleiner 0,25 mm pro Messstelle. Weitere
Hinweise siehe ,Anforderungen an Werkstoffstangen” (LY10xx.10211)

e Passende Parameter fir die Bearbeitung des Werkstoffes wie beispielsweise
die Schnittgeschwindigkeit und der Vorschub

e Ausreichende Schmierung der Kanéle im Stangenlademagazin mit dem vorge-
gebenen Schmierdl

e Anbringen und SchlieRen aller Abdeckungen und Tlren

Bei der Verwendung von Mehrkantmaterial ist mit einer Erhéhung der Larmemissi-
onen und Schwingungen zu rechnen.

Da die Larmemissionen je nach Produktionsprozess und Umgebungsbedingungen
am Aufstellort stark variieren, werden zur einfacheren Beurteilung Referenzwerte
angegeben.

Referenzmessung mit Drehmaschine und Stangenlademagazin nach oben genann-
ten Vorgaben.

Stangenlange 3000mm

Drehzahl aller Spindeln auf 6000 1/min (ca. 85% der Maximaldrehzahl)
Keine spanabhebende Bearbeitung. Serien-Reinigungsanlage.
Messung in Anlehnung an DIN EN ISO 23125:2010-10
Messunsicherheit 4 db(A) Genauigkeitsklasse 3

Maximaler Emissionsschalldruckpegel: XX db(A)
YY db(C)
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Situationsbedingte Sicherheitshinweise

Anbohreinheit

Situationsbedingte Sicherheitshinweise

Transport und Verpackung

¢ Die Hydraulikanlage ist vor dem Transport vom Druck zu entlasten.
Der Olbehalter ist vor dem Transport zu entleeren.

e Das Stangenlademagazin darf nicht an der Verhaubung angehoben werden.

e Ansonsten gelten die Hinweise im Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Dreh-
maschinen”.

Aufbau und Installation

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Inbetriebnahme (Einrichtbetrieb)

Der Einrichtbetrieb gestattet bei offener Tur an der Anbohreinheit Bewegungen
mit reduzierten Geschwindigkeiten, wodurch ein gewisses Risiko entstehen kann.

Zur Reduzierung des Risikos die Hinweise im entsprechenden Abschnitt im Doku-
ment ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen” beachten.

Betrieb (Produktionsbetrieb)

Waéhrend des Produktionsbetriebs muss das Stangenlademagazin nicht beauf-
sichtigt werden. Der unbeaufsichtigte Betrieb des Stangenlademagazins erfordert
jedoch (in der Regel im Voraus) eine detaillierte Untersuchung und Bewertung des
geplanten Produktionsprozesses hinsichtlich der dadurch moglicherweise zuséatz-
lich entstehenden Risiken und Gefahrdungen.

Die vorgeschriebenen Drehzahlen sind einzuhalten.
Je nach Stangenbeschaffenheit muss die Drehzahl eventuell reduziert werden.

Ansonsten gelten die Hinweise im Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehma-
schinen”.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-s!
DIMO063DE - 2023-05-24



SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Konformitatsbescheinigungen

Wartung und Instandsetzung

In der Regel sind Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten bei ausgeschalteter
Maschine durchzufthren. Der Hauptschalter ist dabei gegen Wiedereinschalten zu
sichern. In einigen wenigen Fallen miussen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
bei eingeschalteter Maschine (z.B. Erneuerung von Pufferbatterien) durchgefiihrt
werden. Bei diesen Tatigkeiten muss mit besonderer Sorgfalt vorgegangen werden.

Bei ausgeschaltetem Hauptschalter konnen Teile des Stangenlademagazins (z.B.
Schaltschrankleuchte) immer noch unter Spannung stehen. Diese Teile sind gekenn-
zeichnet.

Ansonsten sind die Hinweise im Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehma-
schinen” zu beachten.

Lagerung und Aul3erbetriebnahme

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Entsorgung

Siehe Dokument ,,Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Produktbeobachtung

Siehe Dokument , Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen”.

Konformitatsbescheinigungen

Siehe Dokument ,, Sicherheitshinweise CNC Drehmaschinen®.
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Allgemeine Beschreibung
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INDEX

Allgemeine Beschreibung

Die MBL Stangenlademagazine dienen dem Bevorraten, Anbohren, Fihren und
Vorschieben von Werkstoffstangen sowie dem Entsorgen von Reststlicken an
einer Mehrspindeldrehmaschine.

Mit dem Stangenlademagazin kann Rund- als auch Sechskantmaterial verarbeitet
werden. Das Lademagazin besitzt eine eigenstandige Steuerung und wird Uber
eine definierte Schnittstelle (UNIMAG) mit der Maschine verbunden.

Lediglich die Hydraulik- und Sperrluftversorgung wird tber die Maschine sicherge-
stellt.

INDEX MS40

MBL40-6 an einer INDEX MS40-6

Steuerung der Maschine

Steuerung INDEX C200-sl

Die MBL Stangenlademagazine werden vorwiegend an Maschinen mit Steuerung
INDEX C200-sl angebaut. Diese Konfiguration ist im vorliegenden Dokument
beschrieben.

Steuerung INDEX C200-4D

Das Lademagazin MBL40-6 kann auch an eine INDEX MS-Maschine mit der Steu-
erung INDEX C200-4D angebaut und mit dieser zusammen betrieben werden. Flr
diesen Fall verweisen wir auf das Dokument ,,INDEX MBL - Hinweise fir MS-
Maschinen mit PowerLine Steuerung”.
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Das Stangenlademagazin ist in unterschiedlichen Bevorratungsvarianten, namlich
als Blndel- oder als Flachenlademagazin, sowie fir Stangenlangen bis 3300 mm
bzw. bis 4300 mm erhaltlich. Zudem gibt es eine 50 Hz- und eine 60 Hz-Ausflh-
rung.

Flachenlademagazin

Bindellademagazin
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Ansicht von oben

hinten
Beladeseite

Maschine

vorn
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Abmessungen

- _
-

—_——————

o
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Lademagazin vermaldt. Unterscheidung 3300 und 4300. (Tabelle)

(@D Bei MBL22-8, MBL24-8, MBL40-8

Abmessungen MBL-Lademagazine

MBL22-8 / MBL24-8 MBL24-6 / MBL32-6 / MBL40-6 MBL40-8
MaRe [mm]
3300 4300 3300 4300 3300 4300

A 4720 - 4720 5720 4860 5860
B 2485 - 2490 2490 2600 2600
C 2130 - 2135 2135 2180 2180
D 700 - 700 700 710 710
E 2340 - 2340 3340 2330 3330
F 1175 - 1160 1160 1200 1200
G 1960 - 1945 1945 2015 2015
H 1930 - 1920 1920 1990 1990
I 150 - - - 150 150

F. G, H siehe nachste Seite
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Flachenlader vermaf3t

Biindellader vermal3t
FUr die Bedienung des Stangenlademagazins sind zuséatzlich 800 mm zu den AufRenabmessungen vorzusehen.

@ Bei MBL22-8, MBL24-8, MBL40-8
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Arbeitsplatze am Stangenlademagazin

Am Stangenlademagazin sind folgende Arbeitspositionen vorgesehen.

(@ Beladeeinheit
Hier werden die Stangen je nach Ausflihrung von Hand oder per Kran beladen.

Bei der Flachenbeladeeinheit missen zudem Einstellarbeiten vorgenommen wer-
den.

(® Anbohreinheit

An der Anbohreinheit werden Bohrer und Spannzange gewechselt sowie der
Spanebehalter geleert. Zudem mussen hier Einstellungen zur Anpassung an den
Stangendurchmesser getatigt werden.

@ Trommel

Hier werden die Lagerhalbschalen in den Fihrungen sowie die Schieber je nach
Stangendurchmesser ausgetauscht.

(® stangenaufzug
Einstellarbeiten zur Anpassung an den jeweiligen Stangendurchmesser

(® Reststiickbehalter
Leeren des Reststlckbehalters

Weitergehende Informationen sind den Kapiteln ,, Bedienung, Beladen und Einrich-
ten” zu entnehmen.
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Schematischer Ablauf der Lademagazin-Funktionen

Die Stangen koénnen an Stelle der Biindelbeladeeinheit auch in der Flachenbelade-
einheit bevorratet werden.

Blndelbeladeeinheit
Anbohreinheit

Bevorratung angebohrter Stangen

o] [o] [w >

Lift

>
2
)
=
=

Stangenbevorratung in der Flache oder als Blndel
Vereinzelung der Stangen

Ausheben zum Anbohren

Ablegen nach dem Anbohren

Bevorratung angebohrter Stangen

©e0eee e

Vereinzelung der Stangen

@ Zuflhren der Stangen in die Fihrungskanale
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Schematischer Ablauf der Lademagazin-Funktionen

®

Stange im Fihrungskanal
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Stangenlange messen
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Stange aufziehen
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Bearbeitungsposition
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Reststlick abziehen
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Reststlck entsorgen
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TECHNISCHE DATEN I N D EX

Technische Daten

MBL22-8/MBL24-8 MBL24-6 MBL32-6 MBL40-6/MBL40-8
Werkstoffstangen
Rund %) 7 —22 (24) mm 7 -24 mm 7-32mm 13 -40 mm
Sechskant SW 6-19 (20) mm 6 -20 mm 6-27 mm 12 =34 mm
Drehzahl bis 10000 1/min bis 10000 1/min  bis 8000 1/min bis 7000 1/min
(abhangig von der Beschaffenheit des Stangenmaterials)
Stangenbevorratung
Flachenlader Ladekapazitat 700 mm
Blndellader @ 300 mm Biindel; max. 2000 Kg
Stangenlidngen
Version 3300 1500 ... 3300 mm
Version 4300 2000 ... 4300 mm
Ol fiir Kanalschmierung CLP 150 Ol nach DIN 51517-3: 325L
Viskositat 150 mm2/s (40°C) nach DIN ISO 3448
Stangengeradheit max. 0,5 mm/m

(siehe Dokument ,, Anforderungen an Werkstoffstangen “)

Elektrische Werte

Nennspannung 400V

Steuerspannung 24\ DC

Nennleistung 3 kW

Anschlussleistung 3,4 kVA

Strom 49 A

Frequenz 50 Hz / 60 Hz

Ansprechzeit Lichtvorhange 500 ms

Druckluftversorgung 6...10 bar; max. 1200 L/min

MaRBe MBL22-8/MBL24-8 MBL24-6/MBL32-6/MVMBL40-6 MBL40-8
Lange Version 3300 4977 mm 4760 mm 4910 mm
Lange Version 4300 5977 mm 5760 mm 5910 mm
Breite 1955 mm 1940 mm 2010 mm
Hohe 2485 mm 2491 mm 2601 mm
Massen

Stangenlademagazin ca. 3850 Kg (Version MBL40-6 / 3300 Blindellader)
Schmierdlaggregat 210 Kg (ohne Ol)
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BEDIENUNG INDEX

Bedienelemente

Bedienelemente

Bedienfeld an der Lademagazin-Riickseite

D NOT AUS
(@ BELADEN ANFORDERN
® LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN
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BEDIENUNG INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Frontansicht

Grundbild/

Eimm-lﬂm

Inbetriebn:

—_

. Not-Aus-Taster
Farbiges Display mit Touch-Screen
Matrixtouch mit 28 Tasten

Schutzklappe des USB OTG (On-the-go;
Host oder Client) und fir microSD Karte

o kK~ N
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BEDIENUNG
Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Riickansicht

INDEX

@ Touchstift (Halterung im Gehause)

@ Zustimmtaster

@ Verstellbare Handschlaufen

40
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Touchscreen reinigen

O  ACHTUNG

H Reinigen Sie den Touchscreen nie mit Losungsmittel,
Scheuermilch oder Scheuerschwammen. Andernfalls kann es
zur Beschadigung der Touchoberflaiche kommen!

Verwenden Sie zur Reinigung ein weiches Tuch, das Sie leicht mit Wasser oder
einem milden Reinigungsmittel angefeuchtet haben. Das Reinigungsmittel sollte
auf das Tuch und nicht direkt auf die Oberflache aufgespriht werden.

Uber die Navigation Grundbild — Inbetriebnahme — Display — Touchscreen
reinigen wird der Touchscreen fir 30 Sekunden deaktiviert.

Wahrend dieser Zeit kann das Display gereinigt werden, ohne unbeabsichtigt
Aktionen Uber die Touchoberflache auszuldsen.
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INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

HEENMAEE

Yol

Yol
L .

42

Softkeys am Handbediengerat

Grundtasten - in jedem Bild vorhanden

Home Taste - Zurick in das Grundbild

Zurlckblattern - Eine Bildebene zuriick

Bild nach links - In Bildebenen mit mehreren Bildern in das Bild links des aktuellen
Bildes wechseln

Bild nach rechts - In Bildebenen mit mehreren Bildern in das Bild rechts des aktu-
ellen Bildes wechseln

Hauben entriegeln - Die Hauben am Lademagazin entriegeln, wenn es zulassig ist

Hauben verriegeln - Die Hauben am Lademagazin verriegeln, wenn diese ge-
schlossen sind

Fehler I6schen - Aktuelle Fehler werden geldscht, sofern diese beseitigt sind

Override Tasten - in vielen Bildern vorhanden

Override minus - Der Override wird auf die nachste Prozentstufe zurlickgesetzt

Override plus - Der Override wird auf die ndchste Prozentstufe erhoht
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Teilablaufe - Bedienen

Schritt zurlick - Im Teilablauf in den zuvor ausgefihrten Schritt wechseln (wech-
seln ist nur moglich, wenn ein Schritt zuriick erlaubt ist)

> Schritt vor - Im Teilablauf in den nachsten Schritt wechseln
. Teilablauf starten - Der aktuelle Teilablauf wird gestartet
Teilablauf anhalten - Der aktuelle Teilablauf wird gestoppt

Teilablauf abbrechen - Der aktuelle Teilablauf wird abgebrochen
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INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Y W R -

of 1

44

Biindelladeeinheit

Aushebeeinheit nach oben - Die Aushebeeinheit am Bundel wird nach oben ge-
fahren.

Aushebeeinheit nach unten - Die Aushebeeinheit am Biindel wird nach unten
gefahren.

Hebegurt nach oben - Der Hebegurt wird nach oben gefahren

Hebegurt nach unten - Der Hebegurt wird nach unten gefahren.

Stoppstelle am Biindel nach oben - Die Stoppstelle am Blndel wird geschlossen.

Stoppstelle am Biindel nach unten - Die Stoppstelle am Blndel wird gedffnet.

Stoppstelle nach oben - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird gedffnet

Stoppstelle nach unten - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird geschlossen

Querforderer zurlick - Der Querforderriemen lauft rickwarts

Querforderer vorwarts - Der Querforderriemen lauft vorwarts
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

4
4
4

INDEX

Flachenbeladeeinheit

Kettenantrieb aufwarts - Der Kettenantrieb lduft aufwarts

Kettenantrieb abwarts - Der Kettenantrieb lauft abwarts

Kettenantrieb 1 Zahn aufwarts - Der Kettenantrieb 1auft einen Kettenzahn aufwarts

Stoppstelle nach oben - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird gedffnet

Stoppstelle nach unten - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird geschlossen

Querforderer zurlck - Der Querforderriemen lauft rickwarts

Querforderer vorwarts - Der Querforderriemen lauft vorwarts
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INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

46

Anbohreinheit

Stoppstelle nach oben - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird gedffnet

Stoppstelle nach unten - Die Stoppstelle an der Aushebeeinheit wird geschlossen

Aushebeeinheit nach oben - Die Aushebeeinheit wird nach oben gefahren

Aushebeeinheit nach unten - Die Aushebeeinheit wird nach unten gefahren

Greifer 6ffnen - Der Greifer an der Anbohreinheit wird gedffnet

Greifer schliessen - Der Greifer an der Anbohreinheit wird geschlossen

Spannzange 6ffnen - Die Spannzange der Anbohreinheit wird gedffnet

Spannzange schliessen - Die Spannzange der Anbohreinheit wird geschlossen
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INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

JOG

INC

POS

)

=

D@D D

Z-Achse der Anbohreinheit

Funktionsart JOG - Die Z-Achse kann mit den Z+/Z- Tasten nach vorne oder hinten
gefahren werden

Funktionsart INC - Die Z-Achse kann mit den Z+/Z- Tasten Schrittweise nach vorne
oder hinten gefahren werden

Funktionsart POS - Die Z-Achse kann mit den Z+/Z- Tasten positioniert werden

Taste Z—: Die Z-Achse kann in der angewahlten Funktionsart nach links gefahren
werden

Taste Z+: Die Z-Achse kann in der angewahlten Funktionsart nach rechts gefahren
werden

Anbohrer

Bohrer rechtslauf - Der Bohrer der Anbohreinheit dreht im Uhrzeigersinn

Bohrer linkslauf - Der Bohrer der Anbohreinheit dreht gegen den Uhrzeigersinn

Bohrer stoppen - Der Bohrer der Anbohreinheit wird gestoppt

Bohrerschmierung ein - Die Bohrerschmierung wird eingeschaltet

Bohrerschmierung aus - Die Bohrerschmierung wird ausgeschaltet
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Stangenaufzug - Stangeneinfiihrung

._I Aufzug entriegeln - Aufzugverriegelung wird entriegelt
o'
._I Aufzug verriegeln - Aufzugverriegelung wird verriegelt
b
i._l Initialhub auf - Der Initialhub wird nach oben gefahren
l._l Initialhub ab - Der Initialhub wird nach unten gefahren
i._l Haupthub auf - Der Haupthub wird nach oben gefahren
l._l Haupthub ab - Der Haupthub wird nach unten gefahren
- Stangeneinfiihrung ausschwenken - Die Stangeneinfiihrung wird ausgeschwenkt
H\) Stangeneinfihrung einschwenken - Die Stangeneinfiihrung wird eingeschwenkt
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BEDIENUNG
Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Kanal rechts, Kanal links, Kanalschmierung

@1 @)

-
@1

O Kanal rechts (Kanal links) entriegeln - Die Kanalverriegelung wird gedffnet
o'

)
16}

Kanal rechts (Kanal links) verriegeln - Die Kanalverriegelung wird geschlossen

Kanal rechts (Kanal links) 6ffnen - Der Kanal wird ge6ffnet, sofern dieser entriegelt

Ist

|

Kanal rechts (Kanal links) schliefsen - Der Kanal wird geschlossen, sofern die Greif-

einheit ausgeschwenkt ist

Sm— S S S

Impulszylinder vor - Der Impulszylinder der Kanalverriegelung fahrt nach vorn.

Impulszylinder zuriick - Der Impulszylinder der Kanalverriegelung fahrt nach hinten

Beide Kanale entriegeln - Linke und rechte Kanalverriegelung werden gedffnet

o' C
O Beide Kanale verriegeln - Linke und rechte Kanalverriegelung werden geschlossen
Beide Kanale 6ffnen - Linker und rechter Kanal werden gedffnet, sofern sie entrie-
.\} gelt sind und der Schieber sich in Position 0 befindet.

Beide Kanale schlieRen - Linker und rechter Kanal werden geschlossen, sofern die

‘O Greifeinheit ausgeschwenkt ist

Taste Z0 - Der Schieber wird auf Position 0 gefahren
Info Taste - Der Status der Eingdnge wird eingeblendet

Kanalschmierung ein - Die Kanalschmierung wird eingeschaltet

Kanalschmierung aus - Die Kanalschmierung wird ausgeschaltet
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INDEX

Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

JOG

INC

POS

50

Schieber

Funktionsart JOG - Der Schieber kann mit den Z+/Z- Tasten nach vorne oder hinten
gefahren werden

Funktionsart INC - Der Schieber kann mit den Z+/Z- Tasten Schrittweise nach vor-
ne oder hinten gefahren werden

Funktionsart POS - Der Schieber kann mit den Z+/Z- Tasten positioniert werden

Schieber entriegeln - Die Schieberarretierung wird gedffnet

Schieber verriegeln - Die Schieberarretierung wird geschlossen

Anschlag ausschwenken - Der Anschlag zum Stangenldangenmessen wird ausge-
schwenkt

Anschlag einschwenken - Der Anschlag zum Stangenlangenmessen wird einge-
schwenkt

Taste Z-: Der Schieber kann in der angewahlten Funktionsart nach links gefahren
werden

Taste Z+: Der Schieber kann in der angewahlten Funktionsart nach rechts gefahren
werden

Kanalschmierung ein - Die Kanalschmierung wird eingeschaltet

Kanalschmierung aus - Die Kanalschmierung wird ausgeschaltet
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Greifeinheit
. g Greifer 6ffnen - Der Greifer wird gedffnet

e

.’ = Greifer schliessen - Der Greifer wird geschlossen

1

!:\) Greifeinheit ausschwenken - Die Greifeinheit wird ausgeschwenkt
@ Greifeinheit einschwenken - Die Greifeinheit wird eingeschwenkt

B

I_ Greifeinheit links - Die Greifeinheit wird nach links gefahren
I_ Greifeinheit rechts - Die Greifeinheit wird nach rechts gefahren
1

Ausstolder vor - Der Ausstof3er fahrt nach vorn

-

™ AusstoRer zuriick - Der AusstoRRer fahrt nach hinten
ZO Taste Z0 - Der Schieber wird auf Position O gefahren

e O Schieber entriegeln - Die Schieberarretierung wird gedffnet

_O Schieber verriegeln - Die Schieberarretierung wird geschlossen
b
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Handbediengerat Keba KeTop T20 techno

Blattern - Alarmliste/Alarmprotokoll

I Seite nach oben - Es wird eine Seite nach oben geblattert

:F Seite nach unten - Es wird eine Seite nach unten geblattert

1‘ Zeile nach oben - Es wird eine Zeile nach oben gesprungen

\l, Zeile nach unten - Es wird eine Zeile nach unten gesprungen

e Bild nach links - Das Bild wird nach links geschoben

9 Bild nach rechts - Das Bild wird nach rechts geschoben
Servicefunktionen

Folgende Softkeys erscheinen nur im Bild Inbetriebnahme — Servicefunktionen:

D Luft ein - Druckluft wird eingeschaltet

Luft aus - Druckluft wird ausgeschaltet

X <
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BEDIENUNG

Bedienphilosophie

Bedienphilosophie

In diesem Abschnitt ist die grundlegende Bedienphilosophie des Handbediengerats

beschrieben.

Vom Grundbild zu den Navigationsbildern

Die Bildnavigation ist streng hierarchisch aufgebaut. Sie besteht aus einem (ber
geordneten Grundbild ("Home-Screen") und den unterlagerten Navigations-Bildern.

Grundbild/Informationen

(=1 Meldetext
Material Zykius-
Startbedingungen

Zyklusfunktionen

Anwendereinstellun

-
Abbrechen
Bild Einzelfunktionen
Bindel / Flach Anb i it
Aufzug / Rutsche Kanal
Schieber ¢
Greifeinheit
Bild Inbetriebnahme
o]
Justage [ Geber
V'

Mazus

Sprachumschaltung

Servicefunktionen

Display

INDEX 1B

Teilablaufe

INDEX

=] Meldetext

Fordern und
Anbohren

Reststick entladen

Stange lad

Diagnose

Alarmliste

(=] Meldetext

Alarmprotokoll

>

Version

Antriebe

Den Home-Screen erreicht man aus allen Navigations-
Bildern entweder mit der "Home"-Taste oder der
"Zurlckblattern'-Taste.
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BEDIENUNG INDEX

Bedienphilosophie

Von den Navigations- zu den Bedienbildern

Navigation ,,Grundbild / Informationen”

p=! Meldetext [®] Meldetext
Material Grundstellung

M Im Biindel vorhanden [ sl e i i B it
i ereinzler anal vorne
B Am Aufzug -00000.0 mm Sp!ndeH | [ Stopper M Verriegelung Kanal vorne
-00000.0 mm Spindel2 [ M Prisma I Kanal hinten
I An der Staustelle -00000.0 mm Spindel3 | [ Haltegreifer [ Verriegelung Kanal hinten ¢
000000 mm Spindel 4 W Z-Achse W Schieberarretierung
[ Im Aufzug vorhanden Pt sp_ del 5 F B Hauptzylinder I stangenanschlag
. p!n o W Nebenzylinder M Schwenkachse
M In der Spannzange -00000.0 mm Spindel6 [ M Aufzug verriegelt W Greifer
Spindel 1 in Lage )0 Spindel)0 {o Lage 6/8 [ 00000.0] m MIRuGche WLAusstosser

] :
|__Anwendereinstellungen u

Drehzahl :u/min Elal | A

=1 Meldete)t Anfangs-Vorschubgeschw. :mm/u 0 mm/min el =
Material Zyklus- /_-> Vorschubgeschw. : 300 mm/min e q
Startbedingungen Stangendurchmesser : ler ‘
| Zyklusfunktionen Anwendereinstellun/ Bohrerlange : [ 88.0]mm [~ Bohrer Linkslauf \

-~ Bohrer.dgréhum;sser 4 mm
@3 [ Jufu]s]
oomEoo

Abbrechen

(=] Meldetext j=! Meldetext

|
[0 startvoraussetzungen erfiillt Ablauf aktiv: Ablauf aktiv:
M Schritt lduft

Anbohren Abbruch

Aktueller Schritt: 000
Schrittvor: 000

L Anbohrzyklus (gesamt) B  Stange messen | |

| | Schritt beendet ] Férdern B Schieber einlegen | |

[ Schrittfehlerhaft Stange zum Anbohren [ Stange aufziehen [ ]

B Schritt zuriick méglich Stange anbohren B Stange einschieben ]

Stange zum Aufzug | | Stange im Aufzug | |

Ladezyklus (gesamt) | | Stange im Kanal in | |

H A klus WA Lo Reststick abziehen [  Lage 6/8 (halbgeladen)

Stange einwerfen B

mOo

[E] teldetext
Grundbild/

Informationen et

Diagnose

4E n D

@ In Bildebenen mit mehreren Bildern |
(erkennbar an diesen IO Symbolen) in das '
nachste/vorhergehende Bild wechseln. =

Aus den Navigationsbildern kann man in die
Bedienbilder springen. Bedienbilder enthalten
keine sichtbare Navigation mehr. In jedem

Bedienbild lasst sich mit der "ZurUtckblattern"
Taste das zugeordnete Navigationsbild aufrufen
oder mit der Home-Taste in den Home-Screen
springen.
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Bedienphilosophie

Navigation ,Teilablaufe”

(=] Meldetext
Stange fordem

Aktueller Schritt: 000 [0 Startvoraussetzungen erfiillt
Schrittvor: oo W Schritt lduft
[ Schritt beendet
W Schritt fehlerhaft

I Stange auf Vorratsfliche
W Stange an Stoppstelle
[ stange an Staustelle

I Kettenantrieb lauft
W Lichtvorhang ok

M obenPrismaunten W
I oben Stopper unten W
mEOO0

(] Meldetext

[m] Meldetext
Reststick entladen

Aktueller Schritt: 000 [ Startvoraussetzungen erfiillt
Schrittvor: 000 M Schritt lauft
[ Schritt beendet
W Schritt fehlerhaft

W Greifeinheit hinten M Greifeinheit vorne

] auf Greifer zu B W entr. Schieberverr. W
M eing. Greifeinheitausg. M M hinten AusstoBer vorne Il

Reststick entladen /--> Z-Achse Lage 6/8 Istposition:

Stange laden

[m M¢ Idetext
Stange einwerfen
Aktueller Schritt: 000 [© Startvoraussetzungen erfiillt
I Schritt lduft

Schrittvor: 000 _
¥ Lage6/8 I Schritt beendet

Material vorhanden B Schritt fehlerhaft
Z-Achse Lage 6/8 Istposition: -000.000 mm

I aufFallbremsezu [ [ entr. Kanal vorne verr.
M oben Nebenhub unten I M entr. Kanal hinten verr. W
M oben Haupthubunten @ [ aufKanalvomezu M
I ausg.Rutscheeing. B [ aufKanalhintenzu N

moooo
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Aktueller Schritt: 000
Schrittvor: 000

I Ablauflange Stange

INDEX

| Meldetext
Schieberwechsel

M Schritt lauft
W Schritt beendet
I Schritt fehlerhaft

-000.000 mm

¥ Kein Material gefunden

Schieberwech W Ablauf kurze Stange
I Ablauf Reststiick ausstoBen
M Ablauf undefinierte Stange
« 9

] Meldetext
Grundbild/
Informationen

[ Startvoraussetzungen erfiillt
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Bedienphilosophie

Navigation , Einzelfunktionen”

INDEX

=] Meldetext =] Meldetext
Bindel ot Anbohreinheit
TP SRR s B Hebeeinheit unten
H M ok I Hebeeinheit oben M Haltegreifer gedfinet
I Vereinzler in Grundstellung W Spannzange gedffnet g Haltegreifer gespannt mit Teil
= En::ge u:len M Vereinzler ausgefahren I Spannzange gespannt u Hallegreifergessmossen
neAReoten [ Stange am Vereinzler ¢ W Stoppstelle offen & =
H Biindelantrieb lauft abwirts = i enh s S
I Biindelantrieb 15uft aufwarts o i
[ Stange erkannt (Ultraschall: r)
Position Biindelantrieb : 0000 Z-Achse Anbohrstation Istposition: -000.000 mm
{ Ja] moo0
[m] Meldetext
Kanalrechts
W Kanal rechts verriegelt M Kanal rechts geschlossen
[®] Meldetext M Kanal rechts entriegelt M Kanal rechts gedffnet
Biindel / Flache Anbohreinheit /—hmpulszvlindervome 1
W Impulszylinder hinten
Override: 000 %
L Aufzug / Rutsche Kanal
Z-Achse Lage 6/8 Istposition: -000.000 mm
= Schieber — =i
,~ Greifeinheit

(=! Meldetext
Greifeinheit

Greifer ausgeschwenkt
Greifer eingeschwenkt W Greifeinheit vorne
Greifer offen W Greifeinheit hinten

HA hinten
I AusstoRer ausgefahren

Greifer zu mit St
Greifer zu ohne Stange

Schieberverriegelung entriegelt

Schieberverriegelung verriegelt Override: 000 %

Z-Achse Lage 6/8 Istposition: -000.000 mm

« Meldetext

Schieber
Z-Achse Lage 6/8 Istposition: -000.000 mm

Z-Achse Lage 6/8 Sollposition: -000.000 |mm

W Z-Achse Lage 6/8 fahrt (JOG)
[ Z-Achse Lage 6/8 positioniert
I Schieberverriegelung entriegelt
I Schieberverriegelung verriegelt

I Stang hlag hwenkt Override: 000 %
B Stang hlag eingeschwenkt
H s Stange angeschlag
=
Aufzug

I Aufzug verriegelt
I Aufzug Verriegelung gelést

W Stange am Aufzug vorhanden
M Lange Stange am Aufzug vorhanden

mO0O
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3 e

AUTO SETUP

o

AUTO SETUP

Betriebsarten und Funktionsarten

Es wird zwischen Betriebsarten und Funktionsarten unterschieden.

Betriebsarten

Die Umschaltung der Betriebsart erfolgt mit der Umschaltung der Betriebsart der
Maschine. Also mit dem Schllsselwahlschalter am Hauptbedienfeld der Maschine.
Die Betriebsartenumschaltung kann am Magazin jederzeit erfolgen, da ein gegebe-
nenfalls laufender Zyklus nicht unterbrochen wird.

Es existieren keine betriebsartenabhangigen Bilder.

Automatischer Betrieb

In der Betriebsart Automatischer Betrieb sind bei geschlossenen und verriegelten
Hauben alle Bewegungen zugelassen.

e Zyklus lauft
e Teilablaufe schrittweise ausfihren
e Einzelfunktionen manuell ausfihren.

Bei entriegelten Hauben ist keine Bewegung zuldssig.

Einrichtebetrieb

In der Betriebsart Einrichtebetrieb sind alle Aktionen mdglich, die auch in der Be-
triebsart Automatischer Betrieb erlaubt sind.

e FEinzelfunktionen bei offener Haube mit Zustimmung.
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Funktionsarten

Das Magazin kann in zwei Funktionsarten betrieben werden:

Manuell

Das Magazin fihrt keine automatischen Funktionen aus. Der Benutzer kann Teil-
funktionen schrittweise ablaufen lassen oder Einzelfunktionen bedienen.

Zyklus

Das Magazin fihrt folgende Funktionen aus

e Fordern von Stangen (Wenn notwendig)

e Anbohren (Wenn Stangen vorhanden und Vorratsflache frei)
e Entladen des Reststlicks (Auf Anforderung der Maschine)

e |aden neuer Stangen (Auf Anforderung der Maschine)

e Vorschieben (Teilevorschub) (Auf Anforderung der Maschine)

Das Magazin geht in den Zyklus, wenn die Maschine in den Zyklus geht.
e Gesamtzyklus
e Einrichten oder Uberspeichern in Lage 6/8

e Einheiten Bedienen - Magazin (Laden Start, Stange vor/zurlick, Stange anboh-
ren...)

Das Magazin verlasst den Zyklus, wenn die Maschine den Zyklus verlasst. Aber:
Ein eventuell noch laufender Prozess "Anbohren" wird zuvor beendet. Da dazu
die Hydraulik der Maschine benotigt wird, ist es in dieser Zeit nicht moglich, die
Hydraulik der Maschine auszuschalten.

Wenn die Maschine im Einrichtbetrieb kanal- oder lageweise gefahren wird, wird
prinzipiell nicht angebohrt. Dies geschieht nur manuell im entsprechenden Maga-
zinbild. Hintergrund hierzu ist, dass das Magazin wahrend des Einrichtens nicht
asynchron anbohren soll, da die Wahrscheinlichkeit, dass der Benutzer den Ablauf
mit RESET abbricht, sehr hoch ist.
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RESET-Taste an der Maschinensteuertafel

Die RESET Taste an der Maschinensteuertafel wird an das Magazin durchgereicht.
Dricken dieser Taste bricht alle Abldufe im Magazin ab. Das bedeutet folgendes:

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
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Kurze Bewegungen, die gerade ausgefiihrt werden, kdnnen zu Ende geflihrt
werden.

Lange Bewegungen die gerade ausgeflihrt werden, werden unterbrochen, z.B.
Schieber-Bewegungen.

Ablauf-Schrittketten werden NICHT zurlickgesetzt.

Begrindung: Nach einem Fehler z.B. im Ladezyklus wird ein Lagestopp an der
Maschine ausgelost. Der Bediener driickt mit hoher Wahrscheinlichkeit RESET,
bevor er versucht, das Problem im Magazin zu beseitigen und im Handbetrieb
fertigzufahren.

Wenn ein Fortsetzen nicht moglich ist, kann das Abbrechen der Ablauf-Schritt-
ketten mit einer Taste auf dem Magazin-Bedienfeld erfolgen.
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Startvoraussetzungen

Die Erfullung der folgenden "Startvoraussetzungen" fur Teilfunktionen ergeben die
Gesamt-Startvoraussetzung fir "Magazin startbereit".

Magazin betriebsbereit

Quittierung fir "Magazin ein" wenn Grundfunktionen wie Hydraulik und Druckluft
0.k sind und keine groben Alarme am Magazin anstehen.

Magazin Trommelfreigabe

Die Einheiten des Magazins stehen so, dass eine Trommelschaltung ausgeflhrt
werden kann (z.B. Greifeinheit ausgeschwenkt).

Magazin startbereit
Der Zyklus fur Maschine und Magazin (s.0.) kann gestartet werden.
Idealerweise befinden sich alle Einheiten in Grundstellung.

Teilablaufe startbereit

Ein einzelner Teilablauf (z.B. Reststiick abziehen) ist startbereit zur Handbedienung
vom Magazin aus.

Einzelfunktionen startbereit

Einzelfunktion (z.B. Greifeinheit einschwenken) ist startbereit zur Handbedienung
vom Magazin aus.
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Stangen laden

Das Stangen laden besteht aus den Abldufen "Magazin beladen" und "Stangen
laden".

Magazin beladen mit der Flachenbeladeeinheit

Flachenlader In die Flachenbeladeeinheit werden Stangen durch den Bediener geladen und dort
bevorratet.

Zum Beladen der Flachenbeladeeinheit muss die Beladung zunachst angefordert
werden.

e Hierzu die Taste @ BELADEN ANFORDERN auf der Rlckseite des Lademaga-
zins dricken.

Sobald die Beladung erfolgen kann, leuchtet die Taste.

O Achtung!

ﬂ Falls die Taste blinkt, befindet sich das Stangenlademagazin
in einem Arbeitszyklus. Wird der Lichtvorhang wahrend des
Zyklus unterbrochen, werden alle Bewegungen gestoppt.

Je nach Position der einzelnen Aktoren miissen die Einheiten
freigefahren werden.
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e Die erste Stange auf der Beladeflache ablegen.
Durch die Unterbrechung des Lichtvorhangs leuchtet die Taste ® LICHTVOR-
HANG ZURUCKSETZEN.

e Nach dem Einlegen der ersten Stange miissen die Anschldge @ an den For-
derketten auf den Stangendurchmesser eingestellt werden. Es darf nur je eine
Stange durch die Forderketten mitgenommen werden.

¢ Die Einstellung erfolgt (iber ein Stellrad @ unterhalb der Beladeflache.
Die Anschlage werden Uber eine Mechanik gemeinsam verstellt.

Zwei Sensoren prifen, ob eine Stange an den Forderketten vorhanden ist und ob
diese gerade liegt. Ist dies nicht der Fall, erfolgt eine Fehlermeldung. Die Stange
ist dann durch den Bediener in die korrekte Position zu bringen.

f Sicherheitshinweise beachten!

e Nach der Einstellung der Anschldge kénnen weitere Stangen in die Beladeein-
heit eingelegt werden, bis diese voll ist.

Je nach Gewicht der zu beladenden Stangen ist bei Bedarf
eine Hilfskraft hinzuzuziehen.
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Sobald der Beladevorgang abgeschlossen und der Lichtvorhang wieder frei ist,
muss dieser zurlickgesetzt werden.

e Hierzu die Taste @ LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN driicken.

Nach erfolgreichem Zuriicksetzen des Lichtvorhangs leuchtet diese Taste nicht
mehr.

Vor dem Zuriicksetzen des Lichtvorhangs sicherstellen, dass
der Bereich der Flachenbeladeeinheit frei ist.

Am oberen Ende der Forderketten ist die Stoppstelle ® der Aushebeeinheit ange-
bracht. Ein Sensor erkennt, ob hier Material vorhanden ist. Ist dies nicht der Fall,
fordert die Flachenbeladeeinheit automatisch weitere Stangen nach oben, bis der
Sensor eine Stange erkennt.

O Alternativ kann mit der Taste BELADEN ANFORDERN auch ein
n sofortiges ,,Hochfahren” ausgeldst werden. Siehe Abschnitt , Bedie-
nung”.
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Flachenlader

INDEX

Stangen laden bei Magazinen mit
Flachenbeladeeinheit

¢ Taste @ BELADEN ANFORDERN driicken. Die Taste beginnt zu blinken.

NOT AUS
2 BELADEN ANFORDERN
3 LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN

e Sonstige Teilablaufe zu Ende bringen (Anbohren, Ladezyklus)
e Hintere Haube entriegeln

¢ Wenn alle sonstigen Teilabléufe fertig sind leuchtet die Taste @ BELADEN
ANFORDERN mit Dauerlicht. Dies signalisiert, dass die Lichtvorhange zum Be-
laden unterbrochen werden dirfen, ohne dass sonstige Prozesse beeintrachtigt
werden.

e Beladung der Flachenbeladeeinheit (siehe Abschnitt "Beladen"), automatische
Abschaltung der Freigabekreise.
Nach Unterbrechen des Lichtvorhangs leuchtet die Taste ® LICHTVORHANG
ZURUCKSETZEN.

¢ Nach Beenden des Ladens und raumlicher Freigabe des Vorhangs Taste ®
LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN dricken: Dadurch werden die Freigabe-
kreise wieder aktiviert, sonstige Teilablaufe kénnen wieder ausgefihrt werden.

e Die hintere Haube wird wieder verriegelt, nachdem sie wieder zugeklappt
wurde.

e Eventuell nochmals die Taste @ BELADEN ANFORDERN driicken. Das Licht
erlischt, die Kette fahrt hoch (max.6 Schritte), bis eine Stange am Stopper
ansteht.

e \Wird die Taste kein zweites Mal gedrickt, bleibt sie solange beleuchtet, bis die
Kette vom sonstigen Ablauf hochgezogen wird.
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Bindellader IMagazin beladen mit der Blindelbeladeeinheit

In die Biindelbeladeeinheit werden Stangen mit Hilfe eines Krans geladen und dort
bevorratet.

Die Biindelbeladeeinheit wird Uber Lichtvorhange abgesichert.

Zum Beladen der Bindelbeladeeinheit muss die Beladung zunachst angefordert
werden.

e Hierzu die Taste @ BELADEN ANFORDERN auf der Rlickseite des Lademaga-
zins dricken.

Dabei werden die Hebegurte abgelassen.
Sobald die Beladung erfolgen kann, leuchtet die Taste.

O Achtung!

ﬂ Falls die Taste blinkt, befindet sich das Stangenlademagazin in
einem Arbeitszyklus. Werden die Lichtvorhange wahrend des
Zyklus unterbrochen, werden alle Bewegungen gestoppt.

Je nach Position der einzelnen Aktoren miissen die Einheiten
freigefahren werden.
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max.150 mm

e Das Blndel mit Hilfe eines Krans vorsichtig in die Blindelbeladeeinheit einle-
gen. Die Stangen sollen innerhalb des Bindels nur wenig Versatz aufweisen.

e Das Blindel mdglichst nahe an der Wand @ Richtung Magazinende ablegen.

e Nachdem das Blndel eingelegt wurde muss gepriift werden, ob die Hebegurte
in der korrekten Position sind. Um Beschadigungen zu vermeiden durfen die
Hebegurte seitlich nicht verrutschen.

e Danach kann zundchst das Bundel gelost werden (Blechklammern). Anschlie-
Rend kdnnen die Hebezeuge entfernt werden. Dabei werden die Lichtvorhange
unterbrochen.

2 Sicherheitshinweise zur Beladung beachten!

Sobald der Beladevorgang abgeschlossen ist und die Lichtvorhdnge wieder frei
sind, mUssen diese zurlickgesetzt werden.

e Hierzu die Taste ® LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN driicken.

Nach erfolgreicher Rickstellung des Lichtvorhangs leuchtet diese Taste nicht mehr.

Vor dem Zuriicksetzen der Lichtvorhange muss sicher gestellt
werden, dass der Bereich der Biindelbeladeeinheit frei ist.
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Das Blindel wird angehoben, sobald eine weitere Stange zum Anbohren bendtigt
wird. Das Anheben erfolgt so lange, bis eine Stange an der Stoppstelle @ der
Bilndelbeladeeinheit liegt.

Die Stoppstelle der Biindelbeladeeinheit wird zusammen mit der Stoppstelle @
des Stangenaufzuges eingestellt (siehe Abschnitt ,, Stangenaufzug”). Die Position
an der Stoppstelle der Blindelbeladeeinheit wird durch einen Sensor erkannt.

Das Bindel wird Uber die Hebegurte etwas abgelassen und die Vereinzelung hebt
eine Stange aus, die bis zur Stoppstelle an der Aushebeeinheit weiterrollt. Dort
wird die Stange durch die Aushebeeinheit angehoben (siehe Abschnitt ,Anbohr-
einheit”).

O Alternativ kann durch 2maliges Drucken der Taste BELADEN AN-
FORDERN auch ein sofortiges ,Hochfahren” des Blindels ausgeldst
werden. Siehe Abschnitt ,, Bedienung”.
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Biindellader

INDEX

Stangen laden bei Magazinen mit Biindelbeladeeinheit

¢ Taste @ BELADEN ANFORDERN driicken. Die Taste beginnt zu blinken.

NOT AUS
BELADEN ANFORDERN
LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN

Eventuell Teilablauf "Stange fordern" zu Ende bringen, danach Hebegurt nach
unten starten.

Sonstige Teilablaufe zu Ende bringen (Anbohren, Ladezyklus)

Wenn der Hebegurt ganz unten ist und alle sonstigen Teilablaufe fertig sind
leuchtet die Taste @ BELADEN ANFORDERN mit Dauerlicht. Dies signalisiert,
dass die Lichtvorhdnge zum Beladen unterbrochen werden dirfen, ohne dass
sonstige Prozesse beeintrachtigt werden.

Beladung des Stangenbiindels in die Blindelbeladeeinheit (siehe Abschnitt
"Beladen"), automatische Abschaltung der Freigabekreise.

Nach Unterbrechen des Lichtvorhangs leuchtet die Taste ® LICHTVORHANG
ZURUCKSETZEN.

Nach Beenden des Ladens und raumlicher Freigabe des Vorhangs Taste ®
LICHTVORHANG ZURUCKSETZEN dricken: Dadurch werden die Freigabe-
kreise wieder aktiviert, sonstige Teilablaufe kénnen wieder ausgefihrt werden.

Eventuell nochmals die Taste @ BELADEN ANFORDERN driicken. Das Licht
erlischt, das Blindel fahrt hoch, bis eine Stange am Vereinzeler ansteht.

Wird die Taste kein zweites Mal gedriickt, bleibt sie so lange beleuchtet, bis
das Blindel vom sonstigen Ablauf hochgezogen wird.
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Hebegurte Einstellungen

(Nur relevant bei Biindelladern)

Navigation: Grundbild/Informationen - Anwendereinstellungen - Horizontales
Unterbild "Anwendereinstellungen Allgemein’

=] Meldetext

Zyklus-

Material _
Startbedingungen

Zyklusfunktionen |Anwendereinstellun
\

Abbrechen

=lo]

|  Anwendereinstellungen Allgemein

B¢ Uhrzeitumstellung automatisch

Datu
Datum/Uhrzeitist: 0. 0. 0 Uﬂ,z?i{

0: 0: 0
Dratum /Uhrzeit soll: @@@ @@@ stellen
X Hebegurte - Position oben
@Hebeversuche Bundel

Korrekturwert Maschine-Lademagazin: mm
ooooom

X Hebegurte - Position oben

Normalerweise sind die Hebegurte in der unteren dafir vorgesehenen Position @
an den Bundelarmen befestigt. Rundmaterial rollt beim Aufziehen in Richtung Ver-
einzeler. Mehrkantstangen jedoch rollen nicht, sie missen rutschen. Daflr sind die
Schragen der Gurte manchmal nicht steil genug. Deshalb missen sie dann in der
oberen Position @ befestigt werden, damit die Gurte im aufgezogenen Zustand
steiler sind.

Dies erfolgt bei Neu-Maschinen in der INDEX Montage.
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[0 Hebeversuche Biindel

Normalerweise stellt die MBL-Steuerung , kein Werkstoff” fest, wenn beim Auf-
ziehen keine Stange mehr zum Vereinzeln rollt und Idsst dann gleich automatisch
die Blindelgurte zum Beladen nach unten fahren.

Bei diinnen Stangen missen die Niederhalter jedoch enger ausgeflihrt werden, da-
mit nicht mehrere Stangen gleichzeitig vereinzelt werden. Dabei kann es vorkom-
men, dass die Stangen nicht beim ersten Versuch problemlos unter die Niederhal-
ter rollen; manchmal liegen sie schrag oder verdreht im Blndel.

Bevor in diesem Fall , kein Werkstoff"” festgestellt wird lasst man das Blindel ein
Stick weit ab und zieht es wieder an, um die Stangen zu sortieren. Mit der Einga-
be , Hebeversuche Blindel” wird festgelegt, wie oft dies erfolgen soll. Bei 0 oder 1
gibt es keine Wiederholungen.

(@ Standardposition zur Befestigung des Hebegurts
(@ Obere Position
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Bedienfunktionen tiber die Steuerung der
Maschine

Anwendereinstellungen

Um das Lademagazin Uber die Steuerung der Maschine bedienen zu kénnen
muss die Anwendereinstellung Seitenlader INDEX MBL (Bedienzweig

- Parameter -~ Anwendereinstellungen — Materialfluss) aktiv gesetzt
sein.

Einheiten Bedienen

™ BEDIENBEREICH MASCHINE anwahlen.
MACHINE

[ B [ | !mBildEinheiten Bedienen den Softkey ~Magazin driicken.

Folgendes Bild wird angezeigt:

ZIBlReser
Magazin INDEX MBL40-8

Laden

o

Werkstoff-
spannung

Stange
schieben

Stange
messen

Manuelles »
Anbohren

Manuelles

Laden &

san | K D s

EXECUTE EXECUTE ((
' I Zuriick

Ablauf Programm Programm- Einheiten Messen/ Werkzeug-
Steuern Fahren Beeinfl. Bedienen Uberwach. korrekturen

| Einrichten ‘

M024AdeApné

In diesem Bild lassen sich eine Reihe wichtiger Funktionen des Lademaga-
zins ausfihren.
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‘ EXECUTE | EXECUTE
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¢
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Stangenladezyklus Starten

Mit Laden und FUNKTION AUSFUHREN wird der Ladezyklus des Magazins
gestartet.

Werkstoff Spannen / Losen

Mit Werkstoffspannung und FUNKTION AUSFUHREN wird die angewahl-
te Werkstoffspannung geschlossen bzw. gedffnet.

Werkstoffstangen Vor-/Zurlickschieben

Mit Stange schieben und FUNKTION AUSFUHREN lasst sich die Werk-
stoffstange vor- bzw. zurlickschieben.

Werkstoffstangen messen

Mit Stange messen und FUNKTION AUSFUHREN kann die Stangenldnge
gemessen werden.
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Stangen manuell anbohren
Mit dieser Funktion kdnnen Werkstoffstangen manuell angebohrt werden.

Softkey Manuelles Anbohren driicken.

Folgendes Bild wird angezeigt:

=1

+ | RESET
Magazin INDEX MBL40-8 Anbohren

HS7 Omm ||
Chse DBl 33oml
Schritt: 1) Stange anbohren

2) Stange anbohren aktiv
3 ) Stange auf Vorratsflache transportieren

)

EXECUTE EXECUTE

Ablauf | Programm | Programm- Einheiten Messen | Werkzeug-

| By ‘ Steuern Fahren Beeinfl. Bedienen Uberwach. korrekturen

MO024f.de.png

Im unteren Bildschirmbereich wird der momentane Schritt des Anbohrvor-
gangs angezeigt.

K »
‘EXECUTE EXECUTE Jeden Schritt der Bedienfolge mit Start bestéatigen.
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‘EX

K1 »

ECUTE | EXECUTE

Stangen manuell laden

Mit dieser Funktion kénnen
1. kurze Werkstoffstangen manuell eingelegt und gespannt werden,

2. lange Stangen, die zuvor in den Kanal des Magazins geladen wurden,
eingeschoben und gespannt werden.

Softkey Manuelles Laden driicken.

Folgendes Bild wird angezeigt:

[
Magazin INDEX MBL40-8 Laden

— Schritt: 1) Stange einlegen und aufziehen. Kandle schlieBen.
2) Werkstofflinge messen L=0mm
3) Werkstoff 16sen und Spindel drehen
4) Stange vorschieben aktiv
5) Werkstoff spannen und Stange messen

X

Abbruch

1 pA | v

0K

Ablauf | Programm | Programm- Einheiten Messen / Werkzeug-

Lty | Steuern Fahren Beeinfl. Bedienen Uberwach. korrekturen

V\/I-024g.de.png

Im unteren Bildschirmbereich wird der momentane Schritt des Zyklus ange-
zeigt.

Jeden Schritt der Bedienfolge mit FUNKTION AUSFUHREN bestatigen.

Zu Schritt 2: Dieser Schritt wird Ubersprungen, wenn im Feld L vom vorher-
gehenden Ladeversuch schon die tatsachliche Lange eingetragen ist.
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Anbohreinheit

Die Anbohreinheit dient zum Anbohren der Werkstoffstangen fir die Innenspann-
hilse des Schiebers.

Aushebehohe einstellen

Wenn eine Werkstoffstange an der Stoppstelle der Aushebeeinheit vorhanden ist,
wird diese dort von der Aushebeeinheit angehoben. Je nach Stangendurchmesser
muss die Aushebehdhe eingestellt werden, um die Stange immer zentrisch zur
Anbohreinheit positionieren zu kénnen.

e Zum Einstellen der Aushebehohe die hintere Tur mit Zugang zur Anbohreinheit
offnen. Dazu, wie auch bei der Anforderung der Beladung, die Taste @ BELA-
DEN ANFORDERN drlcken.

Sobald die Tur gedffnet werden kann, leuchtet die Taste.

Achtung!
Falls die Taste blinkt, befindet sich das Stangenlademagazin

in einem Anbohrzyklus. Die Tiir bleibt in diesem Fall so lange
verriegelt, bis der Zyklus abgeschlossen ist.
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Ist die Tlr gedffnet, befindet sich auf der linken Seite ein Stellrad (D sowie eine
Skala.

e Durch Drehen des Stellrades verschiebt sich die Aushebehohe.
Zum Einstellen soll sich die Aushebeeinheit in der unteren Stellung befinden.

M

o \\\‘;‘:‘ o
& | 7 Crgy

o
L5y

Nach dem Einstellen sollte die Stange zur Uberpriifung ausgehoben werden.

e Dazu die Tur schlieRen und die Aushebeeinheit @ (ber die Einzelfunktionen in
die obere Stellung fahren.

l ‘ e Nachdem die Stange durch die Aushebeeinheit in die obere Position gebracht
»aE wurde den Greifer der Anbohreinheit tiber Einzelfunktionen schlielzen.

e Darauf achten, dass die Stange durch das SchlieRen des Greifers nicht nach
oben oder unten gedrlckt wird. Sollte dies der Fall sein, muss der Greifer ge-
offnet und die Aushebeeinheit abgesenkt werden. Dann kann die Aushebehdhe
korrigiert und erneut gepruft werden.

3 Aushebeeinheit
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e Alternativ kann auch der Zustimmtaster am Handbediengerat des Lademaga-
zins gedrickt werden. Damit kdnnen auch bei getffneter Tir die Aushebeein-
heit bzw. der Greifer Gber Einzelfunktionen gefahren werden. Der Lichtvorhang
darf dabei nicht unterbrochen sein.

Achtung!
Fiir den Betrieb mit Zustimmtaster muss der Schliisselwahl-

schalter am Bedienfeld der Maschine auf ,Einrichten” stehen.
Beim Arbeiten mit dem Zustimmtaster muss der Bediener
besonders vorsichtig sein. Es besteht Quetschgefahr zwischen
dem Pneumatikzylinder und dem Anschlag der Aushebeein-
heit.

Der Zustimmtaster darf nur durch qualifiziertes und besonders
geschultes Personal verwendet werden.

Sicherheitshinweise beachten!

e Nach der Einstellung der Aushebehdéhe Greifer 6ffnen und die Aushebeeinheit
',I in die untere Position fahren (Grundposition).
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Bohrer Schnittdaten

Als Anhaltswerte dienen die Angaben des Werkzeugherstellers flr den Vorschub
und die Drehzahl des Bohrers. Die Vorgaben sind meist als Bereiche angegeben.
Dabei Werte im unteren Bereich wahlen.

Bei Bedarf kann eine geringere Anfangsvorschubgeschwindigkeit flr die ersten
Millimeter der Bohrung gewahlt werden. Die Restliche Bohrung wird mit der
gewahlten Vorschubgeschwindigkeit fertig gebohrt. Ist kein abweichender Wert
oder 0,00 mm/U eingetragen wird die komplette Bohrung mit der eingestellten
Vorschubgeschwindigkeit gebohrt.

Zur Optimierung kénnen die Werte abgeandert werden. Dies bedingt Probe-
bohrungen mit dem zugehorigen Stangenmaterial.

Bei Werkstoffwechsel missen die Parameter erneut angepasst und Uberprift
werden.

Die Bohrparameter werden in den Anwendereinstellungen am Handbediengerat
eingegeben:

Navigation: Grundbild/Informationen -» Anwendereinstellungen - 1. Horizontales
Unterbild "Anwendereinstellungen"

= o |

[  Anwendereinstellungen |

Drehzahl : | 3000|u/min
Anfangs-Vorschubgeschw. : mmju O mm/min

Vorschubgeschw. : mmfu 150 mm/min

Stangendurchmesser : mm

Bohrerldnge : mm [ Bohrer Linkslauf
f / f / / > Bohrerdurchmesser : mm

EOOO00o0

Die Bohrerlange ist in diesem Bild aus Platzgrinden nur sehr vereinfacht darge-
stellt. Die hier einzugebende Bohrerlange L umfasst insgesamt Schneide, Schaft
und Kegel.
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Ablauf des Bohrens

1. Nach dem Erfassen und Greifen der Werkstoffstange fahrt die Z-Achse in
Eilganggeschwindigkeit mit der Stange bis ca. 5 mm vor den Bohrer ®. Dieser
relativ grofRe Vorhalt ist erforderlich, da sowohl die Erfassung des Stangenen-
des mit der Lichtschranke als auch das Stangenende selbst toleranzbehaftet
sind. Damit soll verhindert werden, dass die Stange im Eilgang auf den Bohrer

trifft.

@®  Spannzange
® Werkstoffstange

2. Wenn mit einer geringeren Anfangs-Vorschubgeschwindigkeit gearbeitet wird,
werden die ersten 10 mm des Bohrwegs @ mit diesem kleinerern Vorschub
gefahren. Danach erfolgt eine Freischneidezeit von ca. 150 ms.
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3. Die restliche Bohrung wird mit der eingegebenen Vorschubgeschwindigkeit
fertiggebohrt. Die nominelle Bohrtiefe in der Stange betragt 25 mm &. Davon
mussen 20 mm fur die Innenspannhllse garantiert sein. Die restlichen 5 mm
sind Toleranz wegen der in Schritt 1 erwahnten Stangenende-Erfassung und fir
eine eventuell vorhandene Bohrerspitze.

| V4
|

AN Y
|

N

Anwendereinstellungen Anbohren

Es ist auch moglich, die Bohrung in mehrere Schritte (maximal 8) aufzuteilen, mit
und ohne Rlckzug des Bohrers aus der Bohrung.

Navigation: Grundbild/Informationen - Anwendereinstellungen - Horizontales
Unterbild "Anwendereinstellungen Anbohren"

= ol

[ Anwendereinstellungen Anbohren |

[~ Anbohren mit Spanebrechen
[~ Spanebrechen mit Riickzug

Anzahl Teilschritte: @

OomOoooo

X Wenn nur das erste Feld , Anbohren mit Spanebrechen” angewahlt ist, gibt es

eine kleine Freischneidepause von ca. 150 ms zwischen den einzelnen Bohrab-
schnitten.

X Wenn beide Felder angewahlt sind, wird zwischen den einzelnen Bohrabschnit-
ten der Bohrer bis zur Startposition zurlickgezogen.
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Vorwahlzahler Anbohren

Navigation: Grundbild/Informationen -» Anwendereinstellungen - Horizontales
Unterbild "Vorwahlzéhler Anbohren”

= ol

[ Vorwahlzihler Anbohren |

B Anbohren ist gesperrt

Vorwahlzahler
loschen

Vorwahlzahler Istanzahl: 0
Vorwahlzahler Sollanzahl: IIl

oomooo

Wenn bekannt ist, wie viele Anbohrvorgange ein Bohrer sicher ausfihrt, kann in
diesem Bild eine Sollanzahl fir den Vorwahizahler eingegeben werden. Bei jedem
Anbohrvorgang wird die Istanzahl um 1 hochgezahlt.

Bei Erreichen der Sollanzahl wird eine Meldung ausgegeben, die sowohl am Hand-
bediengerat des MBL als auch am Bildschirm der Maschine angezeigt wird. Diese
Meldung bewirkt keinen Stopp und die Anzeige kann auch mit der Taste STO-
RUNGSMELDUNG LOSCHEN entfernt werden. Allerdings wird diese Meldung alle
10 Minuten zur Erinnerung wiederholt.

Erst mit der Schaltflache ,Vorwahlzédhler I6schen” wird die Istanzahl geldscht.
Damit bestatigt der Bediener, dass er den Bohrer gewechselt hat (nur moglich bei
ZYKLUS AUS; Bohrerwechsel siehe entsprechenden Abschnitt).

Wird die Meldung ignoriert, bohrt das MBL noch eine weitere Stange an, danach
wird das Anbohren gesperrt. Dies wird in diesem Bild dargestellt. Die Produktion
lauft danach noch weiter, bis alle geladenen und angebohrten Stangen aufge-
braucht sind.

O Weitere Mdoglichkeit fir die Verwendung des Vorwahlzéhlers:

H e Erinnerung an das Leeren des kleinen Spanebehélters in der
Anbohrstation

Dies empfiehlt sich insbesondere, wenn der Bohrer bereits durch die
motorstrombasierte Anbohriberwachung des MBL tberwacht wird
(siehe entsprechenden Abschnitt).
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Bohrwerkzeuge

Serienmaf3ig wird fur Bohrungen mit Durchmesser 15 mm ein Wendeschneid-
plattenbohrer KUB Trigon (INDEX Artikelnummer 904990.1061) mit entspre-
chenden Wendeschneidplatten (INDEX Artikelnummer 904990.1081) verwendet.
Die Bohrerlange betragt 70 mm und muss in den Anwedereinstellungen eingege-
ben werden.

FUr Bohrungen mit Durchmesser 8 mm ist ein Vollhartmetallbohrer Titex (INDEX
Artikelnummer 904990.1071) vorgesehen. Die Bohrerlange betragt ca.55mm und
muss in den Anwedereinstellungen eingegeben werden.

Andere Werkzeuge bitte mit INDEX abklaren.

Bohrer wechseln
e Zum Wechseln des Bohrers an der Anbohreinheit zunachst die Z-Achse vom
Bohrer wegfahren. Eine Position von 145 mm ist ausreichend.

e Anschlief’end die Tur 6ffnen. Siehe hierzu auch ,, Aushebehohe einstellen”
weiter vorn in diesem Dokument.

e Die Klappe an der Spénerutsche kann durch Drehen des Riegels (D gedffnet
werden und gibt dadurch den Bereich zum Wechseln des Bohrers frei.
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An der Spindel der Anbohreinheit befindet sich radial eine Bohrung, in der ein Ge-
windestift montiert ist. Dieser klemmt den Bohrer in der Spindel.

Zum Wechseln des Bohrers den Gewindestift I16sen.

Anschlief3end kann der Bohrer axial herausgezogen werden. Eine Nut an der
Spindel @ erleichtert das Demontieren des Bohrers. Dieser kann bei Bedarf
heraus gehebelt werden.

riistung zu tragen. Sicherheitshinweise beachten!

2 Bei der Demontage des Bohrers ist die personliche Schutzaus-

Die Montage eines neuen Bohrers erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Bei der Verwendung des kleineren Bohrers @8 eine Adapterhllse verwenden.

Die bendtigten Werkzeuge zum Wechseln des Bohrers konnen in dem Halter
neben dem Spanebehalter aufbewahrt werden.

Das Anzugsmoment betragt 10 Nm.

Nach dem Bohrerwechsel den Bohrer im Links- oder Rechtslauf laufen lassen
und flr ca. 1 Minute die Bohrerschmierung einschalten. Anschlie3end erst die
Schmierung ausschalten und danach den Bohrer stoppen. Dies stellt die ausrei-
chende Schmierung bereits bei der ersten Bohrung nach dem Bohrerwechsel
sicher.

Navigation: Einzelfunktionen — Anbohreinheit
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Wechseln der Spannzange an der Greifeinheit der
Anbohreinheit

- Z+

Z-Achse der Anbohreinheit Uber eine Taste am Handbediengerat auf Position
145 mm fahren.
Bei gedffneter TUr zusatzlich den Zustimmtaster drlcken.

VAN

Achtung!

Fiir den Betrieb mit Zustimmtaster muss der Schliisselwahl-
schalter am Bedienfeld der Maschine auf ,Einrichten” stehen.
Beim Arbeiten mit dem Zustimmtaster muss der Bediener
besonders vorsichtig sein. Es besteht Quetschgefahr zwischen
dem Pneumatikzylinder und dem Anschlag der Aushebeein-
heit.

Funktionen, fiir die der Zustimmtaster benétigt wird, diirfen
nur durch qualifiziertes und besonders geschultes Personal
ausgefiihrt werden.

Sicherheitshinweise beachten!

In dieser Stellung kann das Montagewerkzeug zum Demontieren bzw. Montie-
ren der Spannzange verwendet werden.

Nach der Montage die Klappe an der Spanerutsche wieder schlieRen und die
Z-Achse in ihre Grundstellung fahren.

Spanndruck des Spannzylinders

Der Spanndruck des Spannzylinders kann bei Bedarf angepasst werden. Dabei da-
rauf achten, dass ein ausreichend hoher Spanndruck vorhanden ist, um die Stange
wahrend des Bohrvorgangs sicher spannen zu kdnnen. Deshalb den Spanndruck
so hoch wie maglich wahlen!

Details zu den Spannkraften siehe Betriebsanleitung der Maschine, Kapitel Arbeits-
unterlagen Blatt KM9852.90141 (MBL40-6 und MBL40-8) bzw. KM9152.90121
(MBL22-8 und MBL24-8).
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Besonderheit MIBL22-8, MBL24-6 und MBL24-8:
Einbau einer einteiligen Spannzange
bei Durchmesser 22 bis 24 mm

Bei den MBL22-8-Lademagazinen gibt es an der Anbohreinheit eine Besonderheit:

Bis Materialdurchmesser 22 mm werden die Serien-Spannkdpfe benutzt. Von Ma-
terialdurchmesser 22 mm bis 24 mm wird eine einteilige Spannzange verwendet.

Um diese einteilige Spannzange einbauen zu kdnnen, muss der Grundkdrper aus
dem Spannkolben entfernt werden. Dies geschieht analog zur Maschine.

Vorgehensweise

1.
2.

5.

Bohrer und Spannzange ausbauen.

Querstift an der Spannelementaufnahme zurlickdrehen. Dieser sorgt fir die
Verdrehsicherung des Grundkorpers.

Grundkorper mit Einbauhilfe (SAP Nr. 10181964) aus dem Spannkolben heraus-
drehen.

Einteilige Spannzange mit dem Schllsseleinsatz (SAP Nr. 10251038) in den
Spannkolben auf Block eindrehen und soweit zurlickdrehen, dass der Querstift
der Spannelementaufnahme in die Nut der Spannzange eingreift. Dies sorgt fir
die Verdrehsicherung der Spannzange.

Querstift an der Spannelementaufnahme eindrehen und sichern.

Der Rickbau geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

O Auf Sauberkeit achten!
H Spannzange und Spannelementaufnahme reinigen und fetten.

Fir jeden Spanndurchmesser gibt es unterschiedliche, angepasste Spannzangen.
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Spannkolben
Grundkdrper
Serien-Spannkopf
Spannelementaufnahme

S w N -

5 Querstift zur Verdrehsicherung

6 Bewegung des Querstifts iiber diese
Schraube

7 Einteilige Spanzange fiir g22...924
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Spanebehalter entleeren
e Zum Entleeren des Spanebehalters die hintere Tir mit Zugang zur Anbohr-
einheit 6ffnen.

e Dazu, wie auch bei der Anforderung der Beladung, die Taste @ BELADEN
ANFORDERN drtcken.

e Sobald die Taste leuchtet kann die Tir gedffnet werden.

O Achtung!

n Falls die Taste blinkt, befindet sich das Stangenlademagazin
in einem Anbohrzyklus. Die Tiir bleibt in diesem Fall so lange
verriegelt, bis der Zyklus abgeschlossen ist.

e Der Spanebehalter kann nun entnommen und geleert werden.
Waéhrend die Tur getffnet ist, kann kein weiterer Anbohrzyklus gestartet wer-
den.

¢ Nach dem Entleeren des Behalters diesen wieder unterhalb der Spanerutsche
platzieren.

Beim Entleeren des Spanebehalters ist die personliche Schutz-
ausriistung zu verwenden. Siehe Sicherheitshinweise!
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Anbohriberwachung

(Die Funktion "Anbohriberwachung" steht ab Software P01.12 zur Verfligung)

Navigation: - Grundbild/Informationen - Anwendereinstellungen — Horizontales
Unterbild "Anbohriiberwachung' (1

- Zyklus- DI 0 I
1-nur Vorschub | ~|

Startbedingungen
~ ! ; [ Ein/Aus
\./ . . . ; ' Aktuell: Limit Limit
M 0 20 40 60 80 100 e warn.:  Alarm:

Abbrechen I I 0 % %

Material [ Anbohriiberwachung

l)_( Warnungen nur Anzeige

Zeiger l8schen ooomoo  Override 100%

Funktionsweise

Die Uberwachung des Anbohrens basiert auf den Motorstrémen des Bohrer Vor-
schubantriebs Z9 und des Bohrer Drehantriebs C9. Diese Strome werden, wenn
ein Anbohrzyklus aktiv, ist in % des maximal mdglichen Stromes angezeigt. Sie
stellt somit eine Auslastung des Antriebs dar. Der Anwender hat die Mdglichkeit,
im Bild ,, Anbohriiberwachung” die Funktion der Uberwachung ein- oder auszu-
schalten.

Vor dem Aktivieren muss ein Uberwachungsmodus (1,2,3,4) ausgewahlt werden.
Hierbei wird festgelegt, welcher Motor (1,2) und wie die Motoren (3,4) Gberwacht
werden sollen.

Dem Anwender wird Uber einen sogenannten Schleppzeiger der maximal erreichte
Wert wahrend des Anbohrens angezeigt. Dieser kann zu jeder Zeit zurlckgesetzt
werden. Dieser Schleppzeiger dient dazu, die Grenzen festzulegen.

Es gibt zwei Grenzen, welche der Anwender manuell einstellen kann: Eine Warn-
grenze und eine Alarmgrenze. Beide haben unterschiedliche Reaktionen zur Folge.
Wiahrend einer aktiven Uberwachung wird dem Anwender der aktuelle Wert ange-
zeigt. Zudem wird dieser auch noch grafisch dargestellt.
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Reaktionen bei Grenzwertiiberschreitung

=> Am Bediengerat und an der Maschine wird nur eine Anzeige aufgeschaltet.

=> Am Bediengerat und an der Maschine wird eine Anzeige aufgeschaltet.
Zusatzlich wird der nachste Anbohrvorgang gesperrt.

=> Der Anbohrvorgang wird sofort abgebrochen und der Bohrer wird auf die Boh-
rerposition vor der Stange gefahren (Freifahren).

Anschlief3end ist ein Anwendereingriff notwendig.

Anbohriberwachung Einstellbild
ol

[3-separat | | [  Anbohriiberwachung

[~ EinfAus M Warnungen nur Anzeige
R N R . Limit Limit

W 0 20 40 60 80 100 AKMEl warn o Alarm:
[ | 0 |30 |o |50 |o

v cuey.  Limit  Limit
E 0 50 100 150 AKtuell warn:  alarm:
[ | 0 | 60 % |80 |9

_Zeiger léschen |  Gpogmop Override 100%
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Anzeigeelemente im Einstellbild

Auswahlbox

o]

1-nur Vorschub

Auswahl der Uberwachungsmodi:

1 — nur Vorschubantrieb (Z9) Gberwachen

2 — nur Bohrerantrieb (C9) Gberwachen

3 — Beide Antriebe separat Uberwachen

4 — Beide Antriebe aufsummiert Gberwachen

Ein/Aus

Ein und Ausschalten der Funktion

Warnungen nur Anzeige

Aktiv Wenn die eingestellte Warngrenze Uberschritten wird, soll dies
nur als Anzeige am Handbediengerat und an der Maschine darge-
stellt werden.

[] Deaktiv Das nachste Anbohren wird zusatzlich zur Anzeige gesperrt.

Schleppzeiger fir den maximal erreichten Wert

Zeile flr den Vorschubantrieb Z9

Zeile flir den Bohrerantrieb C9

Aktuell:

Aktueller Wert in % des entsprechenden Antriebs.
Bei aktiver Uberwachung wird der Text mit (GRUNERIFIBE hinterlegt.

Limit Warn.:

Vom Anwender einstellbare Grenze flr die Warnung (Voralarm).

Diese kann z.B. als Hinweis dazu dienen, nun einen neuen Bohrer bereitzustellen
und auszutauschen.

Beim Erreichen dieser Grenze wird der Text mit _ hinterlegt.

Typischerweise sollte dieser Wert kleiner als der Wert flr die Alarmgrenze sein.

Limit Alarm:

Vom Anwender einstellbare Grenze fir einen Alarm.

Da ein Alarm zu einem Sofortstopp mit Freifahren flhrt, sollte ein Alarm nur fur
den Notfall, falls die Warnung ignoriert wurde, erreicht werden.

Beim Erreichen dieser Grenze wird der Text mit _ hinterlegt.
Typischerweise sollte dieser Wert groRer als der Wert fr die Warngrenze sein.

Zeiger l6schen

Hiermit kann der Schleppzeiger fur den erreichten Maximalwert zu jeder Zeit
zurlickgesetzt werden. Dadurch kann die Maximalwertfindung neu stattfinden.

Override 100%

Anzeigewert des eingestellten Overridewertes.
Dieser sollte immer 100% sein.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 91

INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl

DIMO63DE - 2023-05-24



EINRICHTEN
Anbohriberwachung

92

Beispiele fur die Anzeige

o]
[i-nur Vorschub | | | Anbohriberwachung
X EinfAus [ warnungen nur Anzeige
e . Limit Limit
WA 0 20 40 60 s0 100 Pkl warn o Alarm:

[ ] o [30 ]% [50]%

__Zeiger lsschen | ooomoo  Override 100%

e Uberwachung ist eingeschaltet.
e \Warnungen werden nur als Anzeige angezeigt.

e Status: Keine aktive Uberwachung. Override = 100%.
e Der Schleppzeiger ist zurlickgesetzt/geldscht (0%).

Anzeige fur Uberwachungsmodus 1 (nur Vorschub iberwachen).

o]
M-addiert | +| | Anbohriberwachung
¥ Ein/Aus X warnungen nur Anzeige

(), e o P — Aktueql.  Limit  Limit
H 0 50 100 150 * Warn.: Alarm:

[ ] o (30 ]9 [50 ]9

| Zeiger loschen |  gopomoo Override 100%

betrachten).

e Uberwachung ist eingeschaltet.

e \Warnungen werden nur als Anzeige angezeigt.

e Status: Keine aktive Uberwachung. Override = 100%.

e Der Schleppzeiger ist zurlickgesetzt/geldoscht (0%).

INDEX

Die Warngrenze ist auf 30% und Alarmgrenze auf 50% eingestellt.

Anzeige fur Uberwachungsmodus 4 (Vorschub und Bohrerantrieb gemeinsam

Die Warngrenze ist auf 30% und Alarmgrenze auf 50% eingestellt.
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Anbohriberwachung
3 o]
[i-nur Vorschub | +| [ Anbohriiberwachung
l)_( EinfAus l)_( Warnungen nur Anzeige
—jaes= Limit Limit
\f‘-"\" 0 20 40 60 80 100 Aktuell: Warn.: Alarm:
- ] 15 [30]w [S50]%
_Zeiger |6schen | ooomoo  Owverride 100%
e Anzeige fir Uberwachungsmodus 1 (nur Vorschub iiberwachen).
e Uberwachung ist eingeschaltet.
e \Warnungen werden nur als Anzeige angezeigt.
e Die Warngrenze ist auf 30% und Alarmgrenze auf 50% eingestellt.
e Status: Aktive Uberwachung. Override = 100%.
- SREEIERER - 5°%.
e Schleppzeiger 15%.
e Keine Grenzen erreicht.
3 0
[1-nur Vorschub | v Anbohriiberwachung
X EinfAus [ warnungen nur Anzeige
A Limit Limit
M 0 20 40 60 80 100 _ Warn.: Alarm:
1 25 [30]% [50]%
_Zeiger Ioschen |  popmpo  Override 100%
e Anzeige fur Uberwachungsmodus 1 (nur Vorschub iiberwachen).
e Uberwachung ist eingeschaltet.
e \Warnungen werden nur als Anzeige angezeigt.
e Die Warngrenze ist auf 30% und Alarmgrenze auf 50% eingestellt.
e Status: Aktive Uberwachung. Override = 100%.
- RSB - 25
e Schleppzeiger hatte 35% registriert. _ von 30% wurde dadurch
erreicht (orangener Texthintergrund).
o Fehlertext ,ONSMBOMIGN \vird in der Kopfzeile angezeigt.
e An der Maschine wird Fehler 779603 , Warnung von der Anbohriberwachung”
angezeigt.
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INDEX

o

[1-nur Vorschub || Anbohriiberwachung
X EinfAus X warnungen nur Anzeige

o Bl w0 [30% [50]%

_Zeiger Ioschen |  popmoo  Override 100%

Anzeige fir Uberwachungsmodus 1 (nur Vorschub Giberwachen).
Uberwachung ist eingeschaltet.

Warnungen werden nur als Anzeige angezeigt.

Die Warngrenze ist auf 30% und Alarmgrenze auf 50% eingestellt.
Status: Aktive Uberwachung. Override = 100%.

AKEEBIISH \\vert = 100% (oder mehr) .

Schleppzeiger hat 100% registriert. _ von 50% wurde dadurch
erreicht (roter Texthintergrund).

Fehlertext _ wird in der Kopfzeile angezeigt.

An der Maschine wird Fehler 779601 ,, Alarm von der Anbohriberwachung”
angezeigt.

Das Anbohren wurde abgebrochen und es wurde der Bohrer freigefahren.

Zusatzliche Informationen

94

Vorschub Z9:
BerUcksichtigt werden nur die Motorstrome in Bohrerrichtung.

Bohrer C9:
Berlcksichtigt wird nur die rechtsdrehende Bohrerrichtung.

Bei unterbrechendem Bohren wird ein Riickzug nicht zur Uberwachung hin-
zugezogen.

Beim Starten der Uberwachung wird der Anfangsstrom (Stromanfangsspitzen)
herausgefiltert

Schnelle Schwankungen (Stromspitzen) werden herausgefiltert bzw. werden
Uber einen Durchschnittswert gemittelt.
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Wichtige Hinweise

Bohrungen mit ,,neuem” Bohrer Uber 80% im Maximalwert sollten vermieden
werden.

Der Anwender ist selbst verantwortlich, wie er die Grenzen einstellt.
Ein Bohrerbruch oder Zerstérung des Bohrers kann deshalb nicht von der Funk-
tion selbst verhindert werden.

Beim Bohren in schwer zerspanbaren Materialen kann es notwendig sein, diese
Funktion zur Anbohriberwachung zu deaktivieren.

Beim Bohren mit Spezialbohrern kann es notwendig sein diese Funktion zur
Anbohriberwachung zu deaktivieren.

Im Modus 3 (Separate Uberwachung) kann iiber den Farbumschlag nicht be-
stimmt werden, ob der Bohrerantrieb oder der Vorschubantrieb die angezeigte
Grenze erreicht hat. Es gibt nur eine gemeinsame Meldung dartber.

Es lasst sich jedoch lber den Gréfienvergleich zwischen dem registrierten
Schleppzeiger und der eingestellten Warn/Alarm-Grenze erkennen, welcher
Antrieb die Grenze Uberschritten hatte.

Im Modus 4 (Gemeinsame Uberlagernde Uberwachung) kann nicht bestimmt
werden, ob der Bohrerantrieb oder der Vorschubantrieb die angezeigte Grenze
erreicht hat. Es kann also ein Antrieb alleine die Grenze Uberschritten haben
oder beide Antriebe gemeinsam.
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Stangenaufzug
Stangenaufzug
Nach dem Anbohren werden die Stangen {ber den Querférderriemen @ bis zu
der Stoppstelle ® am Stangenaufzug transportiert. In diesem Bereich befinden
sich Niederhalter @), die ein Auftiirmen der Stangen verhindern.
Je nach Stangendurchmesser missen die Niederhalter nachgestellt werden.
Niederhalter am Stangenaufzug nachstellen
e Eine Stange in die Bevorratung bringen.
e Die vorderen Tlren des Stangenlademagazins 6ffnen.
* Die Niederhalter durch Drehen an den Stellrddern @ bis auf die Stange
absenken.
¢ Anschlielend die Niederhalter wieder etwas zurlickstellen, damit die Stange
etwas Spielraum zu den Niederhaltern hat.
1 Stellrad
2 Querférderriemen
3 Stoppstelle
4 Niederhalter
5 Stange
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Stangenaufzug

Stoppstellen an den Stangendurchmesser anpassen

Die Stoppstellen ® des Stangenaufzuges miissen ebenfalls an den Stangendurch-
messer angepasst werden, damit der Aufzug nur jeweils eine Stange aushebt.

e Dazu die hintere Tur zur Anbohreinheit 6ffnen.
e Taste @ BELADEN ANFORDERN driicken.

e Sobald die Taste leuchtet kann die Tir gedffnet werden.

O Falls die Taste blinkt, befindet sich das Stangenlademagazin
ﬂ in einem Anbohrzyklus. Die Tiir bleibt in diesem Fall so lange

verriegelt, bis der Zyklus abgeschlossen ist.
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Stangenaufzug

* Rechts neben der Spéanerutsche @ befindet sich ein Stellrad . Damit kdnnen
die Stoppstellen fir den Stangenaufzug gemeinsam verstellt werden. Die Skala
hilft bei der Einstellung.

Ausheben der Stangen uberpriifen

Befinden sich bereits mehrere Stangen in der Bevorratung, muss das Ausheben
der Stange Uberprift werden.

e Alle Tlren schliefsen.

e Gegebenenfalls die Stoppstellen so nachstellen, dass nur eine Stange ausgeho-
ben wird.
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Stangenaufzug

Winkel der Stangeneinfithrungen einstellen

Nach dem Ausheben der Stange fahrt der Stangenaufzug nach unten und legt die
Stange auf den Stangeneinfiihrungen (@ ab. Von dort aus gleiten die Stangen in
die gedffneten Kanale @.

Je nach Masse und Abmessungen der Stangen ist es erforderlich, den Winkel
der Stangeneinfihrungen anzupassen. Fur kleine bzw. leichte Stangen oder auch
Mehrkantstangen wird ein steilerer Winkel bendtigt als fir schwere, runde Stan-
gen.

¢ Der Winkel der Stangeneinfiihrungen wird (iber ein Raster ® eingestellt. Fir
die passende Einstellung die Schraube @ demontieren und nach der Verstel-
lung wieder montieren.

e Den Winkel so einstellen, dass die Stange vollstéandig im Fihrungskanal liegt.

e Alle Stangeneinfiihrungen auf denselben Winkel einstellen!
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Kanale

Die Kanale dienen der Fihrung des Stangenmaterials wahrend der Bearbeitung.

Um die Stangen optimal fihren zu kénnen, wird der Flihrungsdurchmesser
der Kanale an das Stangenmaterial angepasst. Der Fihrungsdurchmesser des
Kanals wird im Durchmesser einen Millimeter grofier gewahlt als der Stangen-
durchmesser.

Die Anpassung erfolgt durch die Verwendung unterschiedlicher Lagerhalbscha-
len und Reduzierrohre, die im Kanal befestigt werden.

Kanale offnen

Zum Offnen des linken Kanals muss der Schieberwagen auf Nullposition ste-
hen. Dadurch wird eine Beschadigung des Schiebers beim Offnen des Kanals
verhindert.

Befindet sich der Schieber nicht in der Nullposition, wird der Befehl zum Offnen
des Kanals nicht ausgefuhrt.

Beim rechten Kanal gibt es keine Einschrankungen.

Danach missen die Verriegelungen der Kanale gedffnet werden. Pro Verriege-
lung fahrt dabei ein Pneumatikzylinder aus und drlickt gegen einen Hebel. An
diesem Hebel ist ein Verriegelungsbolzen angebracht, der den oberen beweg-
lichen Teil mit dem unteren starren Teil des Kanals verbindet.

Pro Kanalseite gibt es zwei Verriegelungen, die gleichzeitig bewegt werden.

1 Hebel

2 Verriegelungs-
bolzen

3 Impulszylinder

4 Zylinder
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Kanale

¢ Nach dem Entriegeln des Kanals kann dieser ge6ffnet werden. Dabei schwenkt
ein Zylinder den Offnungshebel ein, der in eine Kulisse am Ende des Kanals
einfahrt. Dadurch wird der obere Teil des Kanals aufgeklappt.

e |[st der rechte und der linke Kanal gedffnet, konnen die Stangeneinflihrungen
eingeschwenkt und die Stange in den Kanal beférdert werden.

ist, darf der linke Kanal nicht geoffnet werden. Es besteht die
Gefahr der Beschadigung des Kanals bzw. des Schiebers. Vor
dem Offnen wird dies am Bedienfeld abgefragt.

2 Achtung! Wenn eine Stange mit dem Schieber verbunden

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 101
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24



EINRICHTEN INDEX

Kanale

Kanale schlieRen

e Das SchlieRen der Kanale erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie das Offnen.

e Nach dem Schliefsen und der Verriegelung des Kanals fahren die Impulszylinder
aus, um sicherzustellen, dass die Verriegelung korrekt geschlossen wurde.

e Der verriegelte Zustand wird zudem Uber Sensoren abgefragt.

1 Impulszylinder
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Kanale

Materialdurchmesser umriisten

e Bei gedffnetem Kanal konnen die Lagerhalbschalen und Reduzierrohre gewech-
selt werden. Hierzu muss zunachst, falls vorhanden, der Schieber ausgebaut
werden.

e Zum Austausch der Lagerhalbschalen die Rastbolzen nach aul3en ziehen und
um ca. 30° verdrehen. Die Rastbolzen verbleiben dadurch in dieser Position.

e Nun koénnen die Lagerhalbschalen zur Kanalmitte hin demontiert werden.

e Die Lagerhalbschalen kénnen von auf3en aus dem Kanal herausgedrlckt wer-
den. Hierzu sind in den Kanélen gréRere Bohrungen ®,® vorgesehen.

Lagerhalbschalen
Rastbolzen
Demontage-Bohrung
Demontage-Bohrung

N W N —

Die Montage der Lagerhalbschalen erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Alternativ zur Arretierung der Rastbolzen kdnnen diese auch in der verriegelten
Stellung verbleiben.

Beim Einlegen der neuen Lagerhalbschalen diese leicht schrédg ansetzen, so
dass die Rastbolzen in der Nut der Lagerhalbschalen einrasten.

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8 103
INDEX Mehrspindeldrehmaschinen, Steuerung C200-sl
DIMOB3DE - 2023-05-24



EINRICHTEN INDEX

Kanale
e Nach dem Ausbau der Lagerhalbschalen die Reduzierrohre @ axial aus der
Buchse M herausziehen und entnehmen.
e Bei der Montage in umgekehrter Reihenfolge darauf achten, dass eines der
Langlocher der Reduzierbuchse in den Stift im Kanal eingreift.
1 Buchse
2 Reduzierrohr
3 Lagerhalbschale
Achtung! Auf korrekten Sitz aller Teile im Kanal und deren
Arretierung achten!
Beschadigte oder verformte Teile auszutauschen!
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Schieber

Der Vorschub der Stange wird durch den Schieber Gbernommen. Dieser ist jeweils
mit einem Schieberwagen verbunden, der Uber einen Linearriemen von einem NC-
Motor angetrieben wird.

e Der Schieber wird an den Stangendurchmesser angepasst. Die Reduzierbuch-
sen werden so gewahlt, dass der Aul3endurchmesser mit dem der Stange
identisch ist. Dadurch wird der Schieber im Kanal geftihrt.

e Der Schieber wird beim Offnen des linken Kanals durch den oberen Teil an-
gehoben. Diese Mitnahme erfolgt durch eine Buchse am rechten Ende des
Kanals, die auf den Durchmesser der Aufenanschlage angepasst werden muss
und einer festen Buchse am linken Ende des Kanals.
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Schieber

Anwendereinstellungen Schieber

Navigation: Grundbild/Informationen -» Anwendereinstellungen - Horizontales
Unterbild "Anwendereinstellungen Schieber"

[m1 Meldetext
= Zyklus- |DI 0 I
Material -~ i s
Startbedingungen | Anwendereinstellungen Schieber |

1. Nachschublidnge: mm (1)
2. Nachschublange: mm

Abstechposition: mm (2

Plandrehlange: mm 3

Abbrechen

oooomo

In diesem Bild werden die Werte flir das Nachschieben der Stangen (1. und 2.
Nachschublange, Abstechposition und Plandrehlange) eingestellt:

==
=

@ —®F—

|
: il
: i

@ Nachschublénge Lange des Werkstlicks + Zugabe fir die Breite des
Abstechwerkzeugs.
1. und 2. Bei Werkstlcken, die im Verhaltnis zum Durch-
Nachschubléange messer recht lang sind lasst sich die Nachschub-

ldnge auf 2 mal vorschieben. Dadurch kann die
Bearbeitung naher an der Werkstoffspannung
erfolgen. Zusammen ergeben die 1. und 2. Nach-
schublange die Lange, die flr die Stangenende-
erfassung relevant ist.

2. Nachschublange >0 Der MBL schiebt 2 mal vor:

M187 Nachschieben 1. Lange
M287 Nachschieben 2. Lange.

2. Nachschublange = 0 Die Werkstoffstange wird mit M187 auf einmal fir
1 Werkstlck vorgeschoben.

®@ Abstechposition Abstand der Abstechflache vom Maschinen-
Nullpunkt
® Plandrehlange Lange fur das Plandrehen einer neuen Stange
(beim Laden)
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Schieber

Schieber demontieren

1. Den Schieber bei gedffnetem linken Kanal nach rechts aus der Mitnahme he-
rausziehen.

2. Das linke Ende nach auf3en kippen.
3. Den Schieber nach links aus der Buchse am rechten Ende des Kanals ziehen.

4. Sobald der rechte Teil des Schiebers frei ist, kann dieser aus dem Kanal heraus-
geschwenkt und entnommen werden.
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Schieber

Schieber montieren

¢ Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage des
Schiebers.

des Schiebers zur Buchse achten! Wird dies nicht beachtet,
kann dies zum Verklemmen des Kanals bzw. einer fehlerhaften
Arretierung des Schiebers und damit zu Schaden am Ladema-
gazin fiihren!

2 Beim Einschieben in die linke Buchse auf die korrekte Drehlage

A Orientierung fiir die Schieber-Arretierung
B Die Flachen miissen parallel zueinander ausgerichtet sein

1 Schieberwagen
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Schieber

Buchse fiir die Schiebermitnahme wechseln

e Nach der Enthnahme des Schiebers kann die Buchse zur Mitnahme des Schie-
bers am rechten Ende des Kanals gewechselt werden.

1 GroRere Fase Richtung Innenseite Kanal
2 Rastbolzen

e Den Rastbolzen @ nach auRen ziehen und um 30° verdrehen. Der Rastbolzen
verbleibt dadurch in seiner dulReren Position.

¢ AnschlielRend die Adapterbuchse nach rechts aus der Aufnahme am Kanal
herausschieben.

e Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung! Beim Einbau auf richtige Einbaulage und korrekten
Sitz der Buchse in der Aufnahme achten!
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Schieber umriisten

Je nach Stangendurchmesser werden unterschiedliche Schiebergréféen verwen-
det. Aufteilung siehe Ubersichtstabelle. Der Schieber selbst muss an den Stangen-
durchmesser angepasst werden.

Am rechten Ende des Schiebers befinden sich die Innenspannhulse und der
AulRenanschlag. Es gibt pro Schieber eine Innenspannhilse und pro Materialdurch-
messer einen passenden Aufienanschlag.

In der Mitte und am linken Ende des Schiebers gibt es Reduzierbuchsen. Diese
mussen denselben AufRendurchmesser wie das Stangenmaterial haben, um den
Schieber im Kanal gut zu fUhren.

Kupplung
Drehhiilse
Reduzierbuchsen
AuRenanschlag
Innenspannhiilse
Querstift

oD Ol BN -

e Zur Demontage der Adapterteile die Querstifte herausdrlcken.

e Anschliefend die entsprechenden Teile axial abziehen und die neuen Teile
aufschieben.

Die Verbindung zum Schieberwagen erfolgt Uber eine Drehhdlse und eine Kupp-
lung. Siehe Ubersichtstabelle.

e Beim Wechsel der Schiebergrofien diese Teile mit austauschen.
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Schieber

Greifeinheit

Die Greifeinheit hat die Aufgabe, die angebohrte Stange auf die Innenspannhilse
des Schiebers aufzuschieben bzw. das Reststlick vom Schieber abzuziehen. Hier-
zu wird die Greifeinheit eingeschwenkt.

Die Greifeinheit verfligt Gber einen Greifer zum Fixieren des Materials sowie Uber
einen Axialhub.

Das Reststick wird im ausgeschwenkten Zustand durch einen Zylinder in die
Reststlckrutsche geschoben. Von dort gelangen die Reststlicke in den Reststlick-
behalter.

1 Rutsche fiir Reststtick
2 Ausstoler
3 Greifeinheit ausgeschwenkt

4 Greifeinheit eingeschwenkt
5 Greifer
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Schieber

Schieber arretieren

e Vor dem Aufziehen der Stange auf die Innenspannhllse des Schiebers muss
dieser im linken Kanal arretiert werden, um eine Beschadigung des Antriebsrie-
mens zu vermeiden.

e Hierzu wird der Schieber in der Nullposition durch einen Pneumatikzylinder
arretiert. Der Zylinder drlickt einen gefederten Bolzen in eine Aussparung am
Schieber und arretiert diesen.

1 Gefederter Bolzen
2 Zylinder

Beim Losen fahrt der Zylinder zurtick und die Feder driickt den Bolzen in die entrie-
gelte Stellung.
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INDEX

Stange auf Schieber aufziehen

N W N —

Nach dem Arretieren des Schiebers im linken Kanal wird der Greifer der Grei-
feinheit gedffnet und in die rechte Endposition gefahren.

AnschlielRend wird der Greifer eingeschwenkt. Der Greifer klemmt die Stange
und verfahrt axial, bis die Innenspannhtilse in die Bohrung der Stange hinein
ragt. Bei dieser Bewegung muss die Greifeinheit ihre axiale Endposition errei-
chen. Tut sie dies nicht, ist die Stange nicht angebohrt und es erscheint eine
Fehlermeldung.

Der Greifer 6ffnet und verfahrt wieder axial nach rechts. Dort wird die Stange
erneut gegriffen und axial nach links verschoben. Dabei darf die Greifereinheit
ihre Endstellung nicht erreichen - ansonsten wird die Stange nicht komplett auf
die Innenspannhllse des Schiebers aufgezogen und es erscheint eine Fehler-
meldung.

Nach dem Aufziehen der Stange 6ffnet der Greifer, schwenkt aus und begibt
sich wieder in seine Grundposition. Die Schieberarretierung wird aufgehoben.

Greifer Offnen / SchlieBen
Axialhub

Innenspannhiilse

Bohrung
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Reststlick abziehen

Nach dem Abstechen des letzten Werkstlicks 6ffnet die Hauptspindelspann-
zange und der Schieber fahrt mit dem Werkstlck nach links in seine Nullpositi-
on.

Der Schieber wird arretiert, der Greifer 6ffnet und die Greifeinheit schwenkt
ein. Die Greifeinheit befindet sich in der linken Endstellung.

AnschlieRend wird der Greifer geschlossen und die Einheit verfahrt nach
rechts. Dadurch wird das Reststiick von der Innenspannhlilse des Schiebers
abgezogen.

Die Greifeinheit schwenkt samt dem Reststlick aus und fahrt in die linke End-
stellung. Dadurch befindet sich das linke Ende des Reststlicks bereits in der
Rutsche fir das Reststlck.

Der Greifer 6ffnet, und das Reststlick liegt in der Halbschale, die am Greifer
angebracht ist.

Im Anschluss fahrt der AusstofRer aus und schiebt das Reststlck in die Rut-
sche.

Von dort gelangt das Reststlck in den Reststlckbehalter. Dieser muss je nach
Gewicht und GroRRe der Reststiicke in regelméaRigen Abstdanden geleert wer-
den.
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Grundlagen
Zuweisungen und Maschinendaten

Damit das MBL mit der Steuerung der Maschine kommunizieren kann, muss es
Uber MAZU102 angewahlt sein.

M-Befehle — Ablaufprinzip

M187 ‘Werkstoffstange Nachschieben

M69 ‘Werkstoffspannung Auf

mM87 :Warten auf Rlickmeldung vom Magazin: Nachschieben fertig
Mé68 M177 :Spannzange zu, Werkstlck vorhanden

Programmierbeispiele

Programmierbeispiel Werkstoffstange Vorschieben

NO5 IF I_NOSPIT GOTOF MANOSP

N10 GO X2 2.5 T122 D1 M5 M187 ;Anschlagposition, M5=SPI Stopp,
M187=Nachschieben ein

N20 G4 F.2
N30 MSG("Werkstoff wird vorgeschoben")

;ohne Anschlagkontrolle

N40 M69 ;Spannung auf

N50 M87 :LH bis Magazin-MBL meldet, dass vorge-
schoben wurde

N60 M68 M177 :Spannung zu, Nachschub aus - Werkstueck

vorhanden A-Seite
N70 G4 F.2
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Programmierbeispiel Werkstoffstange Vorschieben
und Anschlagen

cH#12MP

;Program Name: ?
:MS22C-6 /MNr: 270x99
;Kunde: ?

Teil: ?

‘Rev: ?
;Sachbearbeiter:?
‘Datum: xx.xx.2018

;STANGE VORSCHIEBEN UND ANSCHLAGEN

:Zyklische Bearbeitung Anwender
N240 G59 Z=ZMW_1
N245 IF I_NOSPI1 GOTOF MANOSP

/2N250 MA12_MPF :Unterprogramm-Aufruf: ANSCHLAGEN/
VORSCHIEBEN

N260 G64 G602 GO Z2 X25 T121 D1
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Unterprogramm MA12.MPF - ohne Anschlagkontrolle

CH#12MA

:Program Name: ?
:MS22C-6 /MNr: 270x99
:Kunde: ?

Teil: ?

‘Rev: ?
;Sachbearbeiter:?
‘Datum: xx.xx.2018

P9.9.9.9.9.90.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9999099999.9.9.9.9.9.90
‘Werkstoff anschlagen u. vorschieben
P9.9.9.9.9.909.0.0.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.999909009099.9.9.9.9.9.9

NO5 IF I_NOSPI1 GOTOF MANOSP

N10 GO X2 Z.5T122 D1 Mb M187 ;Anschlagposition, M5=SPI Stop,
M187=Nachschieben ein

N20 G4 F.2
N30 MSG("Werkstoff wird vorgeschoben")

:ohne Anschlagkontrolle

N40 M69 :Spannung auf

N50 M87 :LH bis Magazin MBL meldet, dass vorge-
schoben wurde

N60 M68 M177 :Spannung zu, Nachschub aus - Werkstiick
vorhanden A-Seite

N70 G4 F.2

N80 Z1

N90 GO X6.6 T122 D1

N100 MSG()

N110 MANOSP: M17
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Unterprogramm MA12.MPF - mit Anschlagkontrolle

s #12MA

;Programm Name: ?
:MS22C-6 /MNTr: 270x99
;Kunde: ?

Teil: ?

‘Rev: ?
;Sachbearbeiter:?
‘Datum: xx.xx.2018

P 9.9.9.9.9.9.9.9.9.99.9.9.9.9.9.9.999999990909099.9.9.9.9
‘Werkstoff anschlagen u. vorschieben
D 9.9.9.9.9.9.0.0.0.999.9.99.9.9.999999090009090.99.9.9.9.94

NO5 IF I_NOSPI1T GOTOF MANOSP

N10 GO X2 2.5 T122 D1 M5 M187 :Anschlagposition, M5=SPI Stopp,
M187=Nachschieben ein

N20 G4 F.2
N30 MSG("Werkstoff wird vorgeschoben")

:mit Anschlagkontrolle

N40 |_M186 ‘Werkstoffanschlagkontrolle Uber Zyklus;

dort wird M69/ M87/ M68/ M177
ausgefuhrt

N80 Z1

N90 GO X6.6 T122 D1
N100 MSG()

N110 MANOSP: M17
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TRANSPORT, AUFSTELLUNG, INBETRIEBNAHME I N D EX
Sicherheitshinweise zu Transport, Aufstellung und Inbetriebnahme des Stangenlademagazins

Sicherheitshinweise zu Transport, Aufstellung
und Inbetriebnahme des Stangenlademagazins

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

Unsachgemafes Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig
und kann Schaden oder Funktionsstorungen am Stangenlademagazin verursachen,
far die INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung des Stangenlademagazins das Abladen, den Transport zum Auf-
stellungsort, das Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und
unbedingt die folgenden Hinweise in diesem Dokument beachten.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

Stangenlademagazine dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen
transportiert werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken.
Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten, Ram-
pen u.a.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere
Vorsicht geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zusatzlich sichern damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge mussen fir eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.

Abmessungen und Massen

Die Masse des Stangenlademagazins ist in den "Technischen Daten" in diesem
Dokument angegeben.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Trans-
portmittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.
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Vorbereitungen

Vorbereitungen
Dieser Abschnitt ist an die fUr die Aufstellung verantwortlichen Personen und
deren Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben lasst sich der Aufstellungsort und seine
Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und in
Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren des Stangenlademagazins
vom Abladeort zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

Grofse (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Bei Anlieferung des Stangenlademagazins missen geeignete Transport- und
Hebemittel bereitstehen.

Vor Anlieferung des Stangenlademagazins maégliche Hindernisse auf dem Trans-
portweg vom Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigungen,
Geféllstrecken u.a. prifen.

Reicht die lichte Weite und Hohe von Einfahrten und Toren?
Reicht die Tragkraft eventuell zu benltzender Aufzlige?
Eine gute Vorausplanung zahlt sich aus!

Geeignete Transport- und Hebemittel

- Kran
Autokran

Transportwagen

Transportrollen

Das Anheben des Stangenlademagazins mit einem Gabel-
stapler ist nicht zulassig!
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124

Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um das Stangenlademagazin.

— Ausreichend Bewegungsraum flir den Bediener.

— Ausreichend Raum fir Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle Tiren am Stangenlademagazin mussen sich vollstandig 6ffnen lassen.
— Stellflache fur Stangenmaterial.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan im Kapitel "Ar-
beitsunterlagen" der Drehmaschine.

Untergrund, Fundament

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragfahigkeit und
Festigkeit der Stellflache muss nach baufachlichen Gesichtspunkten der Masse
des Stangenlademagazins entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Magazinstandflache durfen keine Dehnungsfugen sein.

Das Stangenlademagazin muss nach dem Ausrichten an der Maschine im Funda-
ment verankert werden. (Siehe hierzu auch Blatt KM915x.9006x im Kapitel "Ar-
beitsunterlagen").

Umgebungsbedingungen

unbedingt Riicksprache mit INDEX oder einer INDEX-Vertre-

Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte
A tung nehmen.

Zulassige Umgebungstemperatur ..........ccccoooeveeeieiiiiiiiiee +10°C bis +40°C
Maximale relative Luftfeuchtigkeit .............ccooooeci 75%
Maximale Hohe des Aufstellorts ........ccccovvviiiiiiiiie, 1000 m Uber NN
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Stromversorgung

Das Stangenlademagazin wird an die Maschine angeschlossen und Uber diese
versorgt.

Details hierzu sind dem entsprechenden Elektroschaltplan zu entnehmen.

Druckluftversorgung

beachten. Siehe Pneumatikplan "Luftversorgung Lademaga-

C Max. zulassigen Anschlussdruck fiir das Stangenlademagazin
zin".

Betriebsdruck und Kapazitat fur die Druckluftversorgung siehe Abschnitt "Techni-
sche Daten".

Drucklufteinspeisung am Stangenlademagazin an der Vorderseite links (Lader-
ende).

Druckspeicher

Wourde das Stangenlademagazin mit einem Flugzeug transportiert, so ist der am
Stangenlademagazin angebaute Druckspeicher drucklos.

Der Druckspeicher muss vor Inbetriebnahme des Stangenlademagazins von einem
Fachmann wieder mit Stickstoff (N2) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen
Dricke einhalten.

Vorgeschriebene Driicke siehe Hydraulikplan "Olversorgung Lademagazin'.

Bereitzustellende Betriebsmittel

— Schmierdl

Vorgeschriebene Schmierdlsorte und Flllmenge siehe Abschnitt "Technische
Daten".
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Pumpen und Behalter
Das Wechseln des Schmierdls gehort zu den regelméRig auszuftiihrenden War-
tungsarbeiten.

Zum Absaugen des verbrauchten Schmierdls genlgt eine einfache Pumpe. Die
gleiche Pumpe kann auch zum Beflllen des Schmierdlbehalters benltzt werden,
muss dazu jedoch griindlich mit frischem Kihlschmierstoff durchgespult werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Fllssigkeiten wird ein stabiler Behalter bendtigt.
Geeignet sind dicht verschliel3bare Blechfasser mit entsprechendem Fassungsver-
mogen und Beschriftung.

Spaneentsorgung / Reststiickentsorgung

Die beim Anbohrvorgang anfallenden Spane werden in einem daflr vorgesehenen
Behalter aufgefangen. Die regelmalfiige Leerung sowie die fachgerechte Entsor-
gung liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Dasselbe gilt fur die abgeflhrten Reststilicke.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Schmierél umweltgerecht
entsorgt werden konnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser
Das Stangenlademagazin enthalt wassergefahrdende Stoffe wie Mineraldle. Diese
Stoffe kdnnen bei Stérungen aus dem Stangenlademagazin auslaufen.

Der Aufstellungsort des Stangenlademagazins muss deshalb so beschaffen sein,
dass keine schadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf
das Grundwasser auftreten kann.

Mégliche VorsorgemaRnahmen:

— Stangenlademagazin in dichte Stahlwanne stellen.
— Boden der Werkhalle abdichten.

O Immer die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des Auf-
ﬂ stellungsortes berUcksichtigen.
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Anlieferung

Stangenlademagazin

Das Stangenlademagazin wird mit einem LKW angeliefert. Es steht entweder auf
Bohlen oder ist in einer Kiste verpackt und steht dann auf einem Transportboden.

Das Stangenlademagazin befindet sich bei Anlieferung in folgendem
Zustand:

Olwanne im Grundgestell ist leer.
Schmierdlbehélter ist leer.

Bestimmte bewegliche Teile am Stangenlademagazin wie z.B. die Trommel
wurden durch Transportsicherungen fixiert oder abgebaut.

Uberstehende und damit den Transport stérende Teile des Stangenlademaga-
zins sind abgebaut.

Unter dem rechten, kurzen Ful ist aufgrund der Standsicherheit ein Gestell
angebaut.

Alle Turen sind geschlossen und verriegelt.

Alle blanken Teile des Stangenlademagazins sind mit einem Rostschutzmittel
eingespriht.

Sonstige separate Einheiten

Das Schmier6laggregat wird zusammmen mit dem Reststlckbehalter separat ver-
packt.

Lose Teile wie Schlissel, Werkzeuge, Wechselteile und Ahnliches werden geson-
dert mitgeliefert.
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Transportgeschirre

Transportgeschirre sind entweder separat verpackt oder sind an der jeweiligen
Einheit angebracht.

Transportgeschirre werden generell gegen Berechnung mitgeliefert. Nach dem
Aufstellen kénnen die Transportgeschirre im Tausch gegen eine Gutschrift wieder
an INDEX zurlickgegeben werden.

Zum Transportgeschirr gehoren auch die am Stangenlademaga-
zin befestigten Vorrichtungen und Platten mit Zurrosen sowie die
ﬂ Transportrollen mit jeweils zugehorigem Gestell..

Das Stangenlademagazin, das beigepackte Zubehor und das Schmierdlaggregat
vor dem Abladen auf duf3ere Beschadigungen und auf Vollstandigkeit (Vergleich
mit Frachtbrief oder Lieferschein) Gberprifen.

Eventuelle Schaden oder fehlende Teile vom Transporteur auf dem Frachtbrief
oder Lieferschein bestéatigen lassen.

Bei Transportschaden wird empfohlen, die Beschadigung zur besseren Beweisfiih-
rung zu fotografieren.

INDEX bzw. INDEX-Vertretung informieren.
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INDEX MBL

Das Stangenlademagazin ist fiir Transport mit
A Gabelstapler nicht geeignet!

Transport mit Kran

Transporthinweise

Masse des Stangenlademagazins

MBL40-6 (4300)
ca. 3850 kg

Die zum vorschriftsmaRigen Transport des Magazins erforderlichen Transportmittel (Traverse, Anschlagseile ect.) werden generell
gegen Berechnung mitgeliefert und kdnnen nach Aufstellung des Magazins wieder an die INDEX-Werke zuriickgegeben werden.
Bei einem erneuten Maschinentransport kdnnen diese Hebemittel kostenpflichtig bei den INDEX-Werken erworben werden.

Bild: Krantransport MBL40-6 (4300) Biindellademagazin

Pos.
Transportmittel @
Anschlagseile ®
MBL40-6 (4300)
Biindellademagazin
Vorrichtung ®
Sonstiges
Transportmaterial

Stiick
1

(4)
1

1
1
1

1
1

Benennung
Lasttraverse (Quer), komplett - 8t

Anschlagseile Stahl - g16 (Tragféhigkeit mind. t)
Pos. ® 2070/2080 mm (Transportzustand'/Anbauzustand?)
Pos. 1570/1570 mm (Transportzustand'/Anbauzustand?)
Pos. © 2200/2270 mm (Transportzustand'/Anbauzustand?)
Pos. ©® 1840/1850 mm (Transportzustand'/Anbauzustand?)
Vorrichtung (Serie)

(Prototypen 1 bis 6)
PVC-Hiille
Antirutschmatte

" Transportzustand = Mit TransportfiiBen; Trommel hinten
2 Anbauzustand = Ohne TransportfiRe; Trommel vorn

DIMO064DE - 2023-05-24
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ca. 3500

Materialnummer
10511105

10171626
10290701

10078426
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Transport mit Kran INDEX

Bild: Krantransport - Riickseite MBL32-6 (4300) Flachenlademagazin

c Das Stangenlademagazin nur in waagerechter Lage transportieren.

Zylinderschrauben sind nur zur einmaligen Verwendung vorgesehen.
Anziehdrehmomente der Schrauben bitte aus der jeweiligen Norm entnehmen.

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

Plochinger StraRe 92
D-73730 Esslingen

Fon +49 711 3191-0
Fax +49 711 3191-587

info@index-werke.de
www.index-werke.de
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Transport mit Kran

Stangenlademagazin abladen mit Kran oder Autokran

Laden Sie das Stangenlademagazin moglichst nahe am Auf-

: Verwenden Sie einen Kran mit ausreichender Tragkraft.

stellungsort ab. Kurze Transportwege verringern das Unfall-
risiko.

Beniitzen Sie zum Anheben des unverpackten Stangenlade-
magazins mit einem Kran nur das zur Maschine gehorende
Transportgeschirr.

Lichte Hohe des Kranhakens:

Hohe der Transporteinheit (z.B. Stangenlademagazin) .................... siehe Bild
+ Transportgeschirr bzw. Seillange Uber der Transporteinheit ......... siehe Bild
+ Ladehdhe des LKW ... ca.1,3m
+ AnhebehOhe . ... 0,2m

Alle Transportsicherungen fur LKW-Transport entfernen.

Wenn das Stangenlademagazin in einer Kiste verpackt ist, das Kistenoberteil und
die Seitenteile entfernen.

Den Kranhaken so verfahren, dass die Tragseile gleichmaf3ig straff und gespannt
sind.

Achten Sie darauf, dass die Tragseile am Stangenlademagazin
nirgends anliegen.

Treten Sie nicht unter oder neben das schwebende Stangenla-
demagazin.

Das Stangenlademagazin langsam und vorsichtig anheben.

Achten Sie darauf, dass das Stangenlademagazin in waagrech-
ter Lage bleibt. Der Schwerpunkt liegt nicht exakt in Maschi-
nenmitte.

Setzen Sie gegebenenfalls das Stangenlademagazin nochmal

ab und uberprifen Sie die Anordnung der Seile. Die Seillangen
sind so verschieden, dass sie nicht vertauscht werden diirfen.

Stangenlademagazin vom LKW heben oder LKW unter dem Stangenlademagazin
wegfahren.

Transportmittel unter das Stangenlademagazin fahren.
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Transport mit Kran
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chende Tragkraft. Sie muss mindestens der Masse des Stan-

Achten Sie bei der Auswahl des Transportmittels auf ausrei-
A genlademagazins entsprechen.

Wenn Sie einen Transportwagen verwenden, so muss die
Ladeflache groRer sein als die Grundflache (Stellflache) des
Stangenlademagazins .

Stangenlademagazin langsam und vorsichtig auf dem Transportmittel absetzen und
zum Aufstellungsort fahren. Vorher das Transportgeschirr abnehmen.

Stangenlademagazin am Aufstellungsort absetzen

Wenn der endgliltige Standort festliegt und entsprechend vorbereitet ist (siehe
Abschnitt "Vorbereitungen"), kann das Stangenlademagazin langsam und vorsichtig
dorthin dirigiert und abgesetzt werden.

Stangenlademagazin absetzen mit Kran oder Autokran

Mit einem geeigneten Kran das Stangenlademagazin langsam soweit anheben, bis
sie frei hangt. Beachten Sie hierbei die entsprechenden Hinweise des Abschnitts
"Abladen des Stangenlademagazins mit Kran oder Autokran”.

Wenn Sie |hr Stangenlademagazin mit einem Transportwagen oder mit Transpor-
trollen zum Aufstellungsort gefahren haben, ziehen Sie diese unter des Stangenla-
demagazins vor.
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Transportieren mit Transportrollen

Verwenden Sie Transportrollen dann, wenn Sie am Aufstellungsort keinen entspre-
chenden Kran verfligbar haben.

Transportrollen haben den Vorteil einer geringen Ladehdhe. Die Rollen lassen sich
Uber die Gewindespindeln verstellen.

Die Rader (Rollen) setzen einen festen, ebenen Boden mit entsprechender Tragfa-
higkeit und sehr langsames, ruckfreies Fahren voraus.

Die Transportrollen werden mit Gestellen am Stangenlademagazin befestigt.

Vorgehensweise beim Transport

— Die Transportrollen mit den Gestellen in die obere Position bringen.

— Transportrollen mit den zugehorigen Gestellen am linken Ful® bzw. an der
Flanschstelle nahe des rechten FulRes montieren.

— Die Transportrollen gleichméaRig und langsam Uber die Gewindespindeln nach
unten drehen, bis das Stangenlademagazin vom Boden abhebt.

Stangenlademagazin befestigen. Bei einer anderen Anordnung

2 Die Transportrollen nur an den dafiir vorgesehenen Stellen am
kommt es zu schweren Schaden am Stangenlademagazin.

Das Stangenlademagazin darf nur sehr langsam und ruckfrei

: Beachten Sie etwaige Unebenheiten, Absatze, Gefille ect.
verfahren werden.
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Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Kleinere separate Transporteinheiten haben keine eigene Transportvorschrift.

Sie stehen entweder auf einer Palette oder sind einer anderen Transporteinheit
beigepackt.

Benltzen Sie zum Abladen und Transportieren geeignete Transportseile oder
Transportgurte.

Legen Sie die Transportseile oder -gurte so an, dass sie nicht verrutschen kénnen
und dass die Transporteinheit sicher hangt.

Wenn fir den Transport Ringschrauben vorhanden sind, so befestigen Sie die Seile
bzw. Gurte an diesen.

Treten Sie nicht unter oder neben schwebende Transport-
einheiten.

Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit prufen

Nach dem Abladen ist das Zubehdr auszupacken und entsprechend den Angaben
des Lieferscheins auf Vollstandigkeit zu prifen. (Vergleich mit Frachtbrief oder
Lieferschein).

Bei Unstimmigkeiten verstandigen Sie bitte Ihre INDEX-Vertretung.
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INDEX

Stangenlademagazin aufstellen

1. Stangenlademagazin zum Standort transportieren.

2. Kann am Standort kein Kran eingesetzt werden, muss das Stangenlademagazin
mit Transportrollen verfahren werden.

3. Stangenlademagazin abset

zen.

4. Die Trommel des Lademagazins nach hinten schieben und sichern.
Es darf nur der Spaneférderer montiert sein, nicht der Tank der Reinigungsanla-

ge.

5. Den rechten, kurzen Full mit den Stellschrauben mittig zu den Gewindeboh-
rungen am Unterkasten ausrichten.

6. Den linken Teil mit dem langen Fuf fluchtend zur Drehmaschine ausrichten.

7. Lademagazin mit Hilfe der
ten.

Stellschrauben in Langs- und Querrichtung ausrich-

= | |
g/

Maschinenfuf$ verstellbar (Keilschuhe)

8. Trommel vorsichtig nach vorn schieben und sichern.

9. Transportgestell demontieren.

Bei Anbau mit Kran werden die Transportgestelle nach dem Anheben des Stan-

genlademagazins entfernt.
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Stangenlademagazin ausrichten

Das genaue Ausrichten des Stangenlademagazins zur Drehma-
schine darf nur durch INDEX erfolgen.

Korrekturwert zwischen Maschine und Lademagazin

Navigation: Grundbild/Informationen — Anwendereinstellungen - Horizontales
Unterbild "Anwendereinstellungen Allgemein”

(=] Meldetext
Zyklus-

Material _
Startbedingungen

Zyklusfunktionen |Anwendereinstellun
N

Abbrechen

=lol

|  Anwendereinstellungen Allgemein

B Uhrzeitumstellung automatisch
Datu
Datum/Uhrzeit ist: 0. 0. O bt

0: 0: O
Datum /Uhrzeit soll: @@@ @@@ stellen

X Hebegurte - Position oben
@Hebeversuche Bundel

Korrekturwert Maschine-Lademagazin: mm
ooooom

Der Korrekturwert zwischen Maschine und Lademagazin wird hier eingetragen.

Dies muss immer einmalig durchgefiihrt werden, nachdem Maschine und Lade-
magazin zueinander ausgerichtet wurden.
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Transportsicherungen

Bewegliche Teile des Stangenlademagazins sind mit rot lackierten Transportsiche-
rungen gesichert.

O Vor Inbetriebnahme des Stangenlademagazins alle Transportsiche-
ﬂ rungen entfernen und fir spateren Transport aufbewahren!

Transportsicherungen entfernen

Vor Inbetriebnahme des Stangenlademagazins missen die folgenden Transportsiche-
rungen entfernt werden.

— Bedienfeldsicherung

— Verdrehsicherung Trommel: Absteckstift entnehmen.

— Axialhub Trommel: M16 Schraube entfernen.

— Schmierdélanschluss: Schrauben und Transportsicherung demontieren

— Abdeckhaube Uber Kabel zum Anbau an die Maschine entfernen.

— Verschluss Schmier6lanschluss an Stangenlademagazin auf Schmierdlaggregat
— Olablauf

— Reststlck-Abwurf
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Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten aufgefihrt, die vor der eigentlichen Be-
triebsbereitschaft des Stangenlademagazins in der geschriebenen Reihenfolge
durchgefihrt werden mussen.

Danach ist das Stangenlademagazin in betriebsbereitem Zustand.

Stangenlademagazin reinigen

Alle blanken Teile des Stangenlademagazins sind mit einem Rostschutzmittel
eingespriht. Im Normalfall wird dieser Schutz beim Arbeiten des Stangenladema-
gazins durch das Schmierol abgetragen.

in die Augen spritzen. Die Augen durch das Tragen einer geeig-
neten Schutzbrille schiitzen.

Bei Reinigungsarbeiten im Arbeitsraum des Stangenlademaga-
zins die Hinde und Arme durch Tragen langarmliger Kleidung
und geeigneter Handschuhe schiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Maschinenteile und
Werkzeugschneiden!

: Beim Reinigen des Stangenlademagazins kann Lésungsmittel

Das Rostschutzmittel muss abgewaschen werden, wenn das Stangenlademagazin
erst nach langerer Zeit in Betrieb genommen wird und dadurch die Schutzschicht
sehr zah geworden ist.

Hierzu dirfen nur solche Losungsmittel verwendet werden, welche die Farbe des
Stangenlademagazins nicht angreifen. Geeignet sind Terpentin, Petroleum oder
Waschbenzin.

Betriebsmittel kontrollieren und auffiillen

Schmierdlaggregat:.........cccccooeiiiiiiiiee mit Ol befillen

O Hinweise Uber die Qualitat des Betriebsmittels Schmierdl sowie Uber
ﬂ Fullmengen und Einflllstellen siehe Kapitel "VWartungsvorschriften".

Druckspeicher

Hinweise siehe Abschnitt "Vorbereitungen".
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Wasserkuhlung

Funktion
Die WasserkUhlung dient zur Kiihlung des Schaltschranks.

Das System besteht aus einem maschinenseitigen Kihlkreislauf und wahlweise
entweder aus einem

1. Wasserrlckkihlgerat neben der Maschine

oder

2. Externen KlUhlwasserkreislauf, der vom Betreiber der Maschine bereitgestellt
wird.

O Alle Angaben zu Kihlmittel, Wasserqualitat und \Wasserbehandlung
H siehe Dokument "Hinweise zu Betriebsstoffen" der Drehmaschine.

Bei Verwendung eines Wasserrluckkuhlgerats die Hinweise des
Herstellers beachten!

Zur Kihlung des Schaltschranks wird der Kihlwasservor- und Ricklauf an der
Drehmaschine angeschlossen.
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Elektrischer Anschluss

Achtung Lebensgefahr!
A Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-

tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE
A verbunden. Hierzu die Hinweise im Schaltplan beachten.

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
geoffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter
entsprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

Stangenlademagazin einschalten

O Vor dem Einschalten der Schmierdlpumpe muss unbedingt der
H Schmierdlbehalter befiillt werden.

Gefahr der Beschadigung der Schmierélpumpe durch Trocken-
lauf!

Nach dem Einschalten der Drehmaschine und des Stangenlademagazins am
Hauptschalter fahrt die Steuerung des Stangenlademagazins automatisch hoch.

Um in den "Automatikmodus” zu gelangen mussen alle Tlren geschlossen und alle
Lichtvorhange frei und quittiert sein.

Alle Einheiten missen sich in ihrer Grundstellung befinden.
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Erneuten Transport vorbereiten

Druckspeicher bei

Erneuten Transport vorbereiten

1. Alle Einheiten in Grundstellung bringen.

2. Reststlickbehalter und Spanebehélter leeren.
3. Pneumatische, hydraulische und elektrische Versorgung trennen.

4. Steckverbindungen zwischen Lademagazin un Maschine trennen.

(Siehe entsprechenden Abschnitt in diesem Dokukment.)
5. Schmierdl aus dem Magazin entfernen.
6. Schmierdlaggregat entleeren und demontieren. Alle Offnungen verschlieRen.
7. Olschauglas vor Beschadigung schiitzen.

8. Alle Transportsicherungen anbringen. (Siehe entsprechenden Abschnitt in die-
sem Dokukment.)
Die Trommel muss sich in der rechten, vorderen Position befinden.

9. Alle Turen verschlieRen.

10.Transport nur mit zuldssigen und geeigneten Transportmitteln durchfihren.

angebauten Druckspeicher von einem Fachmann vom Druck

Flugzeugtransport : Bei Flugzeugtransport miissen alle am Stangenlademagazin

7

Stangenlademagazin MBL22-8, MBL24-6, MBL32-6, MBL40-6, MBL40-8

entlastet werden.

Hauptschalter auf AUS stellen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Hydraulikanlage durch Offnen des Speicherablassventils oder
der Speicherablassventile vom Druck entlasten.

Stangenlademagazin auf dem LKW festzurren

— Verwendung der Platten mit Befestigungsdsen
— Abstellen des Lademagazins auf dem daflr vorgesehenen Transportfuf3
— Verzurren an den daflir vorgesehenen Befestigungsosen.
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WECHSELTEILE INDEX

Ubersicht und Stiickzahlen

I
L@ L@ ®

Bild: MBL22-8 - 3300 (Beispielbild fir die Anordnung der Wechselteile)

Nr.| Bild Benennung Stlckzahl je Satz

orstaride Kupplungen 8 Kupplung Schieberwagen 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

fiir verstérkte Schieber!

Reduzierbuchse links 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

Reduzierbuchse Mitte 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

4 Werkstoffschieber 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)
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Nr. Benennung Stlickzahl je Satz

Adapterbuchse 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

AulRenanschlag 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

Innenspannhlilse 6 (Sechsspindler)
8 (Achtspindler)

Version 3300

72 (Sechsspindler)
Lagerhalbschale 96 (Achtspindler)
Version 4300

96 (Sechsspindler)
128 (Achtspindler)

/480

9 Reduzierbuchse rechts 6 (Sechsspindler)
MBL22-24 8 (Achtspindler)
Reduzierbuchse rechts 6 (Sechsspindler)
MBL32-40 8 (Achtspindler)
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WECHSELTEILE

Wechselteile je Werkstoffdurchmesser
MBL40-6 / MBL40-8

Werkstoff-
durchmesser

© 00 N O O &~ W

B W W W W W W WWWWNDNDNDDNDNDNDDNDDNDNDNDNDN
O ©W 0O N O o0 WN - O O 0 N o W N = O

Lagerhalbschalen

99
o &

D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32
D33
D34
D35
D36
D37
D38
D39
D40
D41

Reduzierbuchsen

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32
D33
D34
D35
D36
D37
D38
D39
D40
D41

Adapterbuchsen

D13,5
D14,5
D15,5
D16,5
D17,5
D18,5
D19,5
D20,5
D21,5
D22,5
D23,5
D24,5
D25,5
D26,5
D275
D28,5
D29,5
D30,5
D31,5
D32,5
D33,5
D34,5
D35,5
D36,5
D375
D38,5
D39,5
D40,5

Werkstoffschieber

D12

D18

D23

D32

O Adapterbuchsen fiir
~ w Schieber (Mitte)

D1
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21

D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31

D32
D33
D34
D35
D36
D37
D38
D39
D40

O Adapterbuchsen fiir
& w Schieber (links)

=

= O
o o

D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32
D33
D34
D35
D36
D37
D38
D39
D40

Aussenanschlag

D13
D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21

D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31

D32
D33
D34
D35
D36
D37
D38
D39
D40

Innenspannhiilse

Schieber D12/
Spanndurchmesser
D8

Schieber D18/
Spanndurchmesser
D15

Schieber D23/
Spanndurchmesser
D15

Schieber D32 /
Spanndurchmesser
D15

Der Flhrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grofder

gewahlt werden als der Stangendurchmesser.

*) Ab 30. Jan. 2018. Bis Jan. 2018 Kupplung D18.
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INDEX

Schieberwagen

Kupplung
FZ-Rohre

D14
D15

Kupplung D16
D12 D17

D18
D19
D20
D21

D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31

D32
D33
D34
D35
D36

Kupplung D37
D32 *) D38

Kupplung
D18

Kupplung
D23 *)

Kein
FZ-
Rohr
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MBL32-6 mit Anbohreinheit

=

2

@®

— =
[<}) Q
2 A a
B9 =
2E <=
£S5 O
o35 =4
=5 S
13 D14
14 D15
15 D16
16 D17
17 D18
18 D19
19 D20
20 D21
21 D22
7% D23
23 D24
24 D25
25 D26
26 D27
27 D28
28 D29
29 D30
30 D31
31 D32
32 D33

Reduzierbuchsen

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32
D33

Adapterbuchsen

D13,56
D14,5
D15,5
D16,5
D17,5
D18,5
D19,5
D20,5
D21,5
D22,5
D23,5
D24,5
D25,5
D26,5
D275
D28,5
D29,5
D30,5
D315
D32,5

Werkstoffschieber

D12

D18

D23

O Adapterbuchsen fiir
» w Schieber (Mitte)

D1
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32

O Adapterbuchsen fiir
&~ w Schieber (links)

D1
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32

w)
o Aussenanschlag

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30
D31
D32

Innenspannhiilse

Schieber D12/
Spanndurchmesser
D8

Schieber D18/
Spanndurchmesser
D15

Schieber D23/
Spanndurchmesser
D15

Der FUhrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grof3er

gewahlt werden als der Stangendurchmesser.
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Kupplung
Schieberwagen

Kupplung
D12

Kupplung
D18

Kupplung
D23

FZ-Rohre

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25
D26
D27
D28
D29
D30

Kein F

/-

Rohr
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WECHSELTEILE IN DEX

MBL32-6 ohne Anbohreinheit
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6
7 Schlenker  Kupplung
8 D14 D14 D13,5 D12 D13 D13 212F D12 D14
9
10
M Schlenker  Kupplung

D19 D19 D18,5 D18 D18 D18 218E D18 D19

—
N

Der Flhrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grofder
gewahlt werden als der Stangendurchmesser.

Beim Betrieb ohne Anbohreinheit wird im Lademagazin nur der Schieber
geflhrt. Der sich ergebende Spalt zwischen Kanal und Werkstoffstange
wird mit Ol gefiillt, es kann jedoch zu Einschrankungen der Filhrungsqualitét
kommen.
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WECHSELTEILE

MBL22-8, MBL24-6 mit Anbohreinheit
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14 D15
15 D16
16 D17
17 D18
18 D19
19 D20
20 D21
21 D22
22 D23
23 D24
24 D25

Reduzierbuchsen

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25

Adapterbuchsen

D13,56
D14,5
D15,5
D16,5
D17,5
D18,5
D19,5
D20,5
D21,5
D22,5
D23,5
D24,5

Werkstoffschieber

D12

D18

O Adapterbuchsen fiir
» w Schieber (Mitte)

D1
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24

O Adapterbuchsen fiir
» w Schieber (links)

D1
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24

w)
- Aussenanschlag

D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24

Innenspannhiilse

Schieber D12/
Spanndurchmesser
D8

Schieber D18/
Spanndurchmesser
D15

Der Fihrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grofRer

gewahlt werden als der Stangendurchmesser.

Fir die Werkstoffdurchmesser D23 und D24 werden Sonderspannzangen
an der Hauptspindel und an der Anbohreinheit bendtigt.
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WECHSELTEILE IN DEX

MBL22-8 ohne Anbohreinheit
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Der Flhrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grof3er
gewahlt werden als der Stangendurchmesser.

Beim Betrieb ohne Anbohreinheit wird im Lademagazin nur der Schieber
geflhrt. Der sich ergebende Spalt zwischen Kanal und Werkstoffstange
wird mit Ol gefiillt, es kann jedoch zu Einschrankungen der Filhrungsqualitat
kommen.
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WECHSELTEILE IN DEX

MBL24-6 ohne Anbohreinheit
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Der Fihrungsdurchmesser des Kanals muss im Durchmesser 1 mm grof3er
gewahlt werden als der Stangendurchmesser.

Beim Betrieb ohne Anbohreinheit wird im Lademagazin nur der Schieber
geflhrt. Der sich ergebende Spalt zwischen Kanal und Werkstoffstange
wird mit Ol gefiillt, es kann jedoch zu Einschrankungen der Filhrungsqualitét
kommen.

Ab D13 muss mit Anbohreinheit gearbeitet werden.
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